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Програма, методичні вказівки та контрольні завдання з дисципліни «Дефекти та контроль якості сталевих та чавунних виливків» для студентів заочної форми навчання спеціальності 7.05040201 та 8.05040201 - Ливарне виробництво чорних і кольорових металів / Склав Ю.В. Доценко. - Дніпропетровськ: НМетАУ, 2013. 

Викладена програма дисципліни «Дефекти та контроль якості сталевих та чавунних виливків», зміст лекційного курсу, приведені завдання до виконання контрольних робіт, питання до підсумкового контролю.

ВСТУП
Згідно з навчальним планом та програмою дисципліни "Дефекти та контроль якості сталевих та чавунних виливків" передбачена робота студентів в об'ємі 144 години самостійних занять по джерелах літератури, нормативних документах і виконанню контрольної роботи.
Крім того, згідно з навчальним планом передбачено прове​дення 8 годин лекційних, 8 лабораторних і 4 годин практичних аудиторних за​нять на кафедрі ливарного виробництва. В лекціях будуть розгля​нуті найбільш актуальні та складні питання пов’язані з виникненням дефектів у виливках.

Зміст і об'єм самостійної роботи студентів по вивченню дже​рел літератури та нормативних документів в об'ємі 128 годин.
1 РОБОЧА ПРОГРАМА З ДИСЦИПЛІНИ 
"дефекти та контроль якості сталевих та чавунних виливків"
1 Лекційний курс (8 год.)
Тема 1. Вступ. Класифікація дефектів чавунного та сталевого литва (2 год.).

Тема 2. Усадочні дефекти (2 год.). 

Тема 3. Взаємодія металу з формою та дефекти, які за цього виникають (2 год.).

Тема 4. Напруження та дефекти, пов’язані з напруженнями (2 год.). 
2 ЛАБОРАТОРНІ РОБОТИ (4 год.)
1. Визначення внутрішніх напружень у виливку (4 год.)
3 практичні заняття (4 год)

1. Визначення точності виливка та мінімального припуску для контролю величини поверхневих дефектів  (4 год.).
4 Самостійна проробка розділів програми, що не викладаються на лекціях (128 год.)
1. Види дефектів виливків із чавуну та заходи щодо їх попередження [1, с. 412-427].
2. Дефекти виливків із сталевого лиття [3, с. 301-337]. 
3. Дефекти виливків, що одержуються литтям: у кокіль, в оболонкову форму, під тиском, з кристалізацією під тиском [6, с. 119-121, 178-179, 279-283, 359-361, 390-391].

4. Організаційні принципи контролю якості у машинобудуванні. Класифікація видів контролю [7, с. 106-209].

5 ЗАВДАННЯ НА КОНТРОЛЬНІ РОБОТИ
1. Дефекти ливарних сплавів що обумовлені усадковими явищами. Зв’язок об’єму усадкових пустот із діаграмою стану сплаву. 
2. Дефекти виливків та міри їх виправлення при литті у кокіль. 
3. Дефекти виливків та міри їх виправлення при литті під тиском. 
4. Дефекти виливків та міри їх виправлення при литті в оболонкові форми.

5. Дефекти виливків та міри їх виправлення при литті центробіжному литті. 
6. Дефекти виливків та міри їх виправлення при литті по витоплювальним моделям. 
7. Дефекти виливків та міри їх виправлення при литті по моделям, що газіфікуються.
8. Виправлення дефектів виливків з алюмінієвих сплавів.
9. Виправлення дефектів виливків з магнієвих сплавів.
10. Виправлення дефектів виливків зі сталі.
11. Виправлення дефектів виливків з чавуну.
12. Дефекти виливків при взаємодії з газами.

13. Види контролю виливків.

14. Виправлення дефектів виливків з мідних сплавів.
15. Дефекти визвані неметалевими включеннями.
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