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Редакційно-видавничий відділ НМетАУ
В С Т У П
Метою дисципліни є розвиток творчих здібностей, можливість самостійно ставити та вирішувати питання по удосконаленню технології і устаткування, створення нової техніки, матеріалів і методів їх обробки. Розвиток творчих здібностей дозволяє підняти діяльність людини на дійсно науковий рівень, розвивати теорію і методику винахідництва, розробляти та використовувати методи пошуку нових технічних рішень і активізації творчого мислення. До основних результатів технічної творчості відносять відкриття, винаходи, конструкторські розробки та інші.

Завдання дисципліни – набути студентами знань щодо розвитку теорії винахідництва, методів активізації творчого мислення та ролі інтелектуальної діяльності в соціально-економічному розвитку суспільства, а також про виникнення і розв’язання протиріччя між потребами суспільства.
Виконання індивідуальних завдань, запропонованих студентам, стимулює розвиток навичок самостійної роботи з літературою, вміння кваліфіковано, на науковій основі вивчати закономірності розвитку технічних систем, сучасні методи пошуку нових технічних рішень, основні принципи та методи  технічних протиріч; встановлювати зв'язок між різними елементами технічних об’єктів; розробляти нові технічні рішення використовуючи асоціативні, технологічні та програмні методи активізації творчого мислення; визначати класифікаційні індекси винаходів та оформляти заявку на винахід; усвідомлювати основні аспекти створення, захисту та реалізації інтелектуальної власності.

1  ЗАГАЛЬНІ  МЕТОДИЧНІ  ВКАЗІВКИ

При вивченні літератури рекомендується вести конспект. Він допоможе систематизувати знання і буде потрібен при виконанні індивідуального завдання та підготовці до заліку.

Відповідати на питання треба після роботи над теоретичною частиною вивченої теми. Якщо при вивченні дисципліни виникають питання, то рекомендується звернутися до викладача кафедри для консультації. На протязі навчального року та у період екзаменаційної сесії в академії читаються лекції з основних підрозділів дисципліни та проводяться практичні заняття. Лекції допомагають докладно розібрати ті питання, які недостатньо висвітлені у літературі, або складні до засвоєння.

Індивідуальне завдання виконується студентом самостійно після вивчення матеріалу згідно з програмою та здається в академію на рецензію. Якщо індивідуальне завдання зараховано, то студент допускається до здачі заліку з дисципліни.

Залік є перевіркою підготовки студентів. Під час здачі заліку студент повинен показати глибокі знання з теоретичних та практичних питань дисципліни, що вивчається.
2 РОБОЧА ПРОГРАМА ТА МЕТОДИЧНІ ВКАЗІВКИ ДО 
ВИВЧЕННЯ ДИСЦИПЛІНИ


Розподіл навчальних годин за темами і видами занять з дисципліни "Основи технічної творчості та інтелектуалізації" наведено в таблиці 2.1.
Таблиця 2.1 – Розподіл годин за темами і видами занять за навчальним 
                        планом

	№

теми
	Найменування теми
	Види занять, годин

	
	
	лекції
	практичні
	самостійна робота

	1.
	Основи технічної творчості, як
науки. Методи пошуку нових 
технічних рішень.
	2
	-
	12

	2.
	Аналіз задач і синтез технічних 
рішень
	2
	3
	16

	3.
	Результати творчої діяльності як об’єкти інтелектуальної власності
	-
	-
	10

	4.
	Винахід, як результат творчої 
діяльності людини
	-
	2
	12

	
	Всього 54 години
	4
	4
	46


Рекомендована література
	1.
	Чус Л.В. Данченко В.И. Основы технического творчества.-  Киев: Вища школа, 1983. - 184 с.

	2.
	Альтшулер Г.С., Злотин Б.Л., Кусман А.В. Поиск новых идей: от озарения к технологии.- Кишинев:  Картя Молдовеняска, 1989. - 381 с.

	3.
	Саламатов Ю.П. Как стать изобретателем.-  М.: Просвещение, 1990. - 240 с.

	4.
	Злотин Б.Л., Зусман  А.В. Изобретатель пришел на урок.- Кишинев: Лумина, 1990. - 255 с.

	5.
	Науково-практичний журнал "Інтелектуальна власність".


Тема 1  ОСНОВИ ТЕХНіЧНОї  ТВОРЧОСТі, ЯК НАУКИ. 
МЕТОДИ ПОШУКУ НОВИХ ТЕХНіЧНИХ РІШЕНЬ

Мета та завдання дисципліни "Основи технічної творчості та інтелектуалізації". Діалектика технічних систем. Головні ознаки творчості. Основні риси творчої людини. Задачі та роль технічної творчості. Теорія та ефективність технічної творчості. Аналіз технічних об’єктів. Розгляд технічних об’єктів як системи різних елементів та зв’язків. Роль колективу та особистості в науково-технічній творчості. Етика науко-технічної творчості.
Поняття про евристику. Загальна характеристика методів активізації творчої діяльності. Історія розвитку евристики. Метод проб та помилок. Асоціативні методи пошуку технічних рішень. Сутність методів каталогу та метода фокальних об’єктів. Послідовність дій в методі гірлянд випадків та асоціацій.

Сутність методу контрольних запитань та області його використання. Списки контрольних запитань (запитальники) по А. Осборну, Т. Ейлоарту,                       Т.Я. Бушу, Д. Пойа. Мозковий штурм, його основні правила та різновидності. Історія виникнення та розвитку синектики. Теоретичні основи синектики. Структура сучасного синектичного процесу. Морфологічний аналіз як системний підхід в області винахідництва.

Література: [1, с.11-65;  2, с.5-12; 3,  с.6-37;  4, с.3-40].

ТЕМА 2  АНАЛІЗ ЗАДАЧ І СИНТЕЗ ТЕХНІЧНИХ РІШЕНЬ. АЛГОРИТМ РІШЕННЯ ВИНАХІДНИЦЬКИХ ЗАДАЧ  (АРВЗ)

Вибір технічної задачі та аналіз технічної системи. Ідеальний результат, протиріччя. Принципи розв’язання технічних протиріч; фонд технічних рішень, застосування евристичних кристалів, речовинно-польовий аналіз, застосування фізичних ефектів і явищ. Алгоритм рішення винахідницьких задач.

Література: [1. с.104-135; с.66-75; 2. с.104-187;  3, с.37-209;  4, с.41-245].


ТЕМА 3  РЕЗУЛЬТАТИ ТВОРЧОЇ ДІЯЛЬНОСТІ ЯК ОБ’ЄКТИ

                                      ІНТЕЛЕКТУАЛЬНОЇ ВЛАСНОСТІ

Невід’ємність науково-технічного процесу від творчої діяльності та створення інтелектуальної власності. Еволюція права інтелектуальної власності. Сучасний стан правової охорони інтелектуальної власності в Україні. Законодавче забезпечення захисту прав інтелектуальної власності. Регулювання правовідносин в сфері інтелектуальної власності нормами Цивільного кодексу України. Участь України в міжнародних договорах, які адмініструє Всесвітня організація інтелектуальної власності (ВОІВ). Структура державної системи правової охорони інтелектуальної власності. Міністерство освіти і науки України – головний Державний департамент орган із забезпечення державної політики в сфері інтелектуальної власності та сфери його управління в підтримці прав на об’єкти інтелектуальної власності на території України. Державні та громадські організації по захисту прав інтелектуальної власності. Майнові та немайнові права інтелектуальної власності. Поняття, загальна характеристика та ознаки об’єктів інтелектуальної власності. Сутність об’єктів промислової, авторської та нетрадиційної інтелектуальної власності.


Література: [5, с.2-31].

ТЕМА  4   ВИНАХІД, ЯК РЕЗУЛЬТАТ ТВОРЧОЇ ДІЯЛЬНОСТІ ЛЮДИНИ

Патент на винахід – це захист нових технологічних процесів, які відіграють вирішальну роль в сучасному виробництві. Визначення терміну “патент”. Патентна система в Україні. Об’єкти винаходів. Сутність поняття 
“винахід”. Основні категорії винаходів: пристрої, способи, речовини. Патентні дослідження. Структура міжнародної патентної класифікації винаходів (МПК). Аналоги та прототипи винаходу. Структура формули винаходу. Структура опису заявки на винахід та вимоги до нього.


Література: [6, с.22-26, 37-40, 72-80, 86-93; 5 с. с. 3-9, 18-21, 24-31].

3 ІНДИВІДУАЛЬНІ ЗАВДАННЯ
З метою закріплення матеріалу, розглянутого на лекційних і практичних заняттях, і самостійно вивчених розділів, студентом повинна бути виконана контрольна робота. Як допоміжний матеріал при її виконанні використовуються підручники, навчальні посібники, конспект лекцій, дані методичні вказівки. Робота повинна бути виконана самостійно й у повному обсязі, грамотно й акуратно, із наведенням необхідних таблиць, схем і рисунків і посиланням на літературні джерела. Завдання повинно бути представлене в академію до початку поточної сесії, перевірено викладачем і проведена робота над помилками. 
Кожне індивідуальне завдання містить два теоретичні запитання та дві задачі, які охоплюють всі теми курсу. У методичних вказівках наведено 20 варіантів індивідуальних завдань. Варіанти індивідуальних завдань визначаються викладачем. 
Загальний обсяг виконаного завдання має бути 10-12 аркушів формату А4 друкованого тексту (шрифт 12, міжрядний інтервал – 1,3; відступ – 20 - 25 мм) або рукописного тексту такого ж обсягу. Правильно виконане індивідуальне завдання зараховується після співбесіди студента з викладачем.

Номера запитань за визначеним варіантом обираються відповідно за таблицею 3.2.
Таблиця 3.2 – Варіанти індивідуальних завдань

	№

варіанта
	Номера запитань

	
	І
	ІІ
	ІІІ
	IV

	1
	1
	21
	41
	61

	2
	2
	22
	42
	62

	3
	3
	23
	43
	63

	4
	4
	24
	44
	64

	5
	5
	25
	45
	65

	6
	6
	26
	46
	66

	7
	7
	27
	47
	67


	8
	8
	28
	48
	68

	9
	9
	29
	49
	69

	10
	10
	30
	50
	70

	11
	11
	31
	51
	71

	12
	12
	32
	52
	72

	13
	13
	33
	53
	73

	14
	14
	34
	54
	74

	15
	15
	35
	55
	75

	16
	16
	36
	56
	76

	17
	17
	37
	57
	77

	18
	18
	38
	58
	78

	19
	19
	39
	59
	79

	20
	20
	40
	60
	8


Запитання до індивідуального завдання
І. Теоретичні питання

	1.


	Розкрийте сутність та роль технічної творчості в науко-технічному прогресі.

	2.
	Діалектика як методологічна основа технічної творчості.

	3.


	Опишіть головні ознаки творчості та  наведіть приклади творчих рішень, 

які працюють на теперішній час, недалеке майбутнє та далеке майбутнє.

	4.
	Роль колективу та особливості в науково-технічній творчості.

	5.


	Охарактеризуйте специфічні риси творчого колективу та назвіть основні функції керівника творчого колективу.

	6.
	Розкрийте поняття про етику науково-технічної творчості.

	7.


	Сформулюйте поняття про евристику як вчення про  продуктивність творчого мислення та методах творчості.

	8.


	Поясніть сутність перших спроб вивчення закономірностей творчого мислення в процесі розвитку евристики.

	9.


	Назвіть основні ознаки діалогу як суттєвого шагу в створенні методу творчого мислення.

	10.
	Розкрийте сутність сучасного евристичного методу.

	11.
	Розкрийте сутність  асоціативних методів пошуку технічних рішень.

	12.
	Значення асоціацій, метафор та випадків обраних положень для встановлення логічного зв’язку між зовсім різними поняттями. Наведіть приклади асоціативних зв’язків.

	13.
	Охарактеризуйте основну ідею та сутність метода каталогу.

	14.
	Дайте характеристику методу фокальних об’єктів.

	15.
	Поясніть сутність методу гірлянд випадків та асоціацій Г.Я.Буша.

	16.
	Порівняйте метод фокальних об’єктів та метод гірлянд випадку та асоціацій.

	17.
	Сутність методу контрольних запитань та області його використання.

	18.
	Розкрийте сутність мозкового штурму, його основні правила та різновидності.

	19.
	Дайте визначення синектики та назвіть основні етапи синектичних засідань.

	20.
	Охарактеризуйте сутність морфологічного аналізу.


 ІІ  Вирішити задачу з використанням алгоритму рішення
 винахідницьких задач (АРВЗ)

	21.
	Тонке подрібнювання вогнетривких матеріалів виробляється в трубному млині, що представляє собою млин барабанного типу, внутрішня по-верхня якого футерована броньовими плитами зі зносостійких сталей. При обертанні барабана млина подрібнювання матеріалу здійснюється за рахунок удару й стирання матеріалу тілами, що мелють (кулями та цильпебсами). У процесі подрібнювання матеріалу внутрішня поверхня млина піддається значному зношуванню, що супроводжується підвищеним намелом заліза й збільшенням його вмісту в хімічному складі подрібненого матеріалу, а так само приводить до частих зупинок агрегату на ремонт для заміни внутрішньої футеровки. Гумування внутрішньої поверхні різними композиційними матеріалами трохи знизило намел заліза, але при цьому погіршилася інтенсивність подрібнювання матеріалу. Запропонуйте спосіб (або тип) футеровки внутрішньої поверхні 
трубного млина, що забезпечує зниження зношування його футеровки .

	22.
	Теплоізоляційні легковагі вогнетриви, що володіють підвищеною поруватістю, виготовляють по методу вигоряючих добавок. З метою формування поруватої структури теплоізоляційних вогнетривів до складу вогнетривкої маси для їхнього виготовлення вводять різні добавки (наприклад, тирсу), які вигорають при високотемпературному випалі виробів. У результаті вигоряння добавок утворюються великі пори, які розташовуються в об’ємі виробу нерівномірно, що приводить до зниження механічної міцності теплоізоляційних вогнетривів. Запропонуйте спосіб виготовлення легковагих вогнетривів з розвиненою мережею дрібних замкнутих пор, які б не знижували механічну міцність виробів.

	23.
	Процес пресування шамотних вогнетривів полягає в наступному: у металеву прес-форму преса засипається зволожена вогнетривка маса, яка складається з шамоту і глинистого компонента, а потім маса здавлюється пуансонами преса. При цьому зволожена маса налипає на поверхні пластин пуансонів, що приводить до частих зупинок преса для очищення пластин і знижує продуктивність пресового устаткування. Якщо пластини пуансонів не піддавати очищенню, то поверхня свіжосформованих виробів має дефекти, що збільшує брак готових виробів за показниками зовнішнього вигляду. Запропонуйте спосіб, що усуває налипання вогнетривкої маси на поверхні пуансонів.

	24.
	Футеровку сталерозливного ковша виконують вогнетривкою цеглою. Кладку цегли виконують із використанням вогнетривкого розчину. У процесі експлуатації ковша розплавлений метал і шлаки активно взаємодіють з матеріалом шва, що супроводжується вимиванням мінеральних часток матеріалу шва в розплав. Розмивання шва приводить до порушення монолітності футеровки і до необхідності її ремонту або заміни. Як усунути руйнування футеровки сталерозливного ковша в процесі експлуатації через незадовільний шов?

	25.
	При пластичному способі формування глиняного бруса на стрічковому пресі, брус виходить з мундштука преса та розрізається різальним апаратом на цегли. При пресуванні бруса утворюється такий порок як свилеватість (порожнеча) або концентрична тріщинуватість, що є результатом утворення в глинистому брусі при пресуванні шарів маси, які рухаються з різною швидкістю. Біля стінок головки преса (на виході з мундштука) швидкість шарів мінімальна, а в центрі глиняного бруса - максимальна. При такому русі маси між її шарами утворюються площини зрушення, де концентруються пори, заповнені повітрям і водою. При сушінні виробів має місце підвищена лінійна усадка, а при високотемпературному випалі утворюються тріщини, що приводить до збільшення браку виробів. Пробували робити подачу маси  шнеком преса періодично, але це не привело до повного усунення свилей і знизило продуктивність преса. Як бути? 

	26.
	Після випуску з доменної печі розплав шлаку надходить у спеціальні ковші - шлаковози, які установлені на залізничній платформі і транспортуються до місця зливу шлаків у кар'єр. В процесі транспортування поверхня шлакового розплаву охолоджується повітрям, твердне і на ній утворюється коринка твердого шлаку Для зливу шлаків доводиться пробивати отвір у коринці, через який зливають шлак, а потім видаляти затверділу коринку. В результаті процес зливу шлаку істотно утрудняється, але продуктивність виробничого процесу не знижується. З метою усунення охолодження поверхні розплаву шлаків і утворення шлакової коринки використовували теплоізоляційну кришку, яку встановлювали на шлаковозі. Однак, це ускладнює виробничий процес, за рахунок необхідності зняття й установки громіздкої кришки, та знижує продуктивність виробничого процесу. Як бути?

	27.
	При пресуванні вогнетривких виробів у металеву прес-форму преса засипається вогнетривка маса, яка потім стискується із двох сторін пуансонами преса (двостороннє пресування). При цьому свіжосформований виріб (сирець) має різну щільність по товщині, що негативно позначається на показниках властивостей виробу після високотемпературного випалу. Запропонуєте спосіб пресування вогнетривких виробів, який усуває цей недолік. 

	28.
	При виробництві фрити для готування поливи компоненти фрити плавлять у високотемпературній печі. Після завершення процесу виплавки фрити розплав з певної висоти зливають у ємність із холодною водою. У момент зіткнення з поверхнею води під впливом удару о поверхню рідини та різкого охолодження розплав фрити гранулюється, а гранули розпадаються на дрібні осколки. Утворення значної кількості дрібних часток фрити приводить до значних втрат фрити, тому що дрібні осколки важко зібрати. Пробували ввести в воду для охолодження розплаву різні пом’якшуючі добавки, але це привело до істотного подорожчання готової продукції. Як бути?

	29.
	На підприємстві відлиті із чавуну деталі піддають первинній механічній обробці абразивним матеріалом - кварцовим піском, що подається на зовнішні та внутрішні поверхні виробу під тиском за допомогою піскоструминної машини. Частки кварцового піску добре шліфують поверхні деталей, але після обробки внутрішніх поверхонь важко витягти частки кварцового піску. Як бути?

	30.
	Одним зі способів виготовлення високоглиноземистого цементу є плавлення сировинної суміші (клінкера) у високотемпературних плавильних печах. Після плавлення розплав потрібно розливати через зливальний носок, як у широкі, так і у вузькі форми. Під час розливання розплаву у форми неможливо заміняти широкий зливальний носок на вузький або навпаки. При розливанні клінкера через широкий зливальний носок у вузькі форми частина розплаву, що розливається, іде повз форму, що приводить до втрат клінкера, а при розливанні через вузький носок у широкі форми процес розливання вповільнюється, і продуктивність знижується. Як бути?

	31.
	За умовами технологічного процесу виготовлення алюмосилікатних вогнетривів у цеху приготовлена в змішувальному бігуні вогнетривка маса, що складається  із зволоженої суміші шамоту й глини, надходить у пересувний бункер, який транспортним пристроєм подається до пресового устаткування. Волога вогнетривка маса налипає на внутрішні металеві поверхні бункера, що перешкоджає його спорожнюванню. Для очищення бункера по його стінках ударяють молотками, що приводить до утворення тріщин і пробоїн у місцях удару. Для усунення налипання маси пробували покривати внутрішню поверхню бункера спеціальними матеріалами. Налипання маси трохи знизилося, але вартість покриття досить велика. Як бути?

	32.
	Одним з відповідальних елементів розливного пристрою при безперервному способі розливання стали є стакан-дозатор, через який розплавлений метал переливається зі сталерозливного ковша в проміжний ковш протягом тривалого часу (до 22 - 24 годин). За особливостями технологічного процесу розливання стали на машинах безперервного лиття заготовок (МБЛЗ) швидкість розливання повинна бути постійної. Для розливання сталі на МБЛЗ використовували високоглиноземистий і цирконовий дозатор. У процесі розливання на поверхні зіткнення розплавленого металу й високоглиноземистого дозатора утворювалися відкладення із продуктів розкислення сталі, що приводило до заростання каналу виробу, зменшенню діаметру його каналу, і супроводжувалося зниженням швидкості розливання. При розливанні через цирконовий дозатор явище заростання каналу виробу було відсутнє і швидкість розливання була постійною. Однак, цирконові дозатори відрізняються високою вартістю, що значно підвищує собівартість сталі, що розливається на МБЛЗ. Як бути?

	33.
	Виготовлення керамічних виробів покритих поливою виробляється в такий спосіб: з керамічної маси формують виріб, випалюють його при високій температурі, потім покривають поливою і піддають вторинному випалу. Дворазовий випал супроводжується значною витратою паливно-енергетичних ресурсів, що приводить до значного подорожчання виробів. Якщо керамічний виріб покрити поливою відразу після формування, то на його поверхні утворюються численні тріщини й посічки. Запропонуєте спосіб одержання керамічних виробів покритих поливою шляхом їх однократного випалу.

	34.
	Операцію покриття керамічних виробів поливою проводять методом занурення виробу в ємність із поливою. При такому способі одержують нерівномірний шар поливи на виробі, і надлишок поливи стікає по поверхні виробу, що погіршує зовнішній вигляд виробу, збільшує витрати поливи. Запропонуйте спосіб покриття керамічного виробу поливою, який забезпечує рівномірне нанесення шару поливи на поверхню виробу.

	35.
	Технологія виготовлення виробів технічної кераміки з високовогнетривких оксидних матеріалів передбачає готування маси, пресування виробів і високотемпературний випал в інтервалі температур 1700 - 18000С. З метою економії паливно-енергетичних ресурсів ставиться задача одержання виробів при більш низьких температурах (1200 - 13000С) без зниження їхньої якості. Як бути?

	36.
	Для збільшення тривалості експлуатації футеровки теплових агрегатів на їх поверхню наносять торкрет-покриття, що представляє собою композиційний матеріал, який вміщує вогнетривкі матеріали близькі по хімічному складу до вогнетривів футеровки агрегату. Нанесення шару покриття здійснюється за допомогою спеціального пристрою – торкрет-установки, із сопла якого під тиском подається вогнетривка композиція (розчин: порошок вогнетривкого матеріалу й вода). Якщо в'язкість розчину покриття велика, то такий розчин добре прилипає до поверхні футеровки, але при цьому сопло торкрет-установки засмічується й продуктивність процесу знижується внаслідок необхідності зупинки для очищення сопла. Якщо в'язкість розчину низька, то сопло торкрет-установки не забивається, але такий розчин погано прилипає до поверхні футеровки. Як бути?

	37.
	Тонке подрібнення вогнетривких матеріалів здійснюється в трубному млині, який представляє собою барабан, усередині якого перебувають  тіла, що мелють. При обертанні барабана млина тіла, що мелють, подрібнюють матеріал до часток з розміром менше 0,063 мм. Недоліком агрегату є сегрегація (злипання) тонкодисперсних частинок матеріалу, що подрібнюється, і знижує інтенсивність помелу і продуктивність млина. Явище сегрегації обумовлене тим, що подрібнений матеріал вчасно не видаляється з робочого простору млина, і утрудняє помел частинок матеріалу, які ще не подрібнені до необхідного розміру. Як бути?

	38.
	Шамотні вогнетриви для сифонного розливання стали виготовляють за випалювальною технологією, що передбачає випал в інтервалі температур 1380 – 1420 0С. При цьому одержують вироби задовільної якості, однак, у зв’язку зі складної геометричною конфігурацією виробів і особливостями фізико-хімічних процесів в матеріалі вогнетривів при високих температурах випалу має місце значна кількість браку виробів. Пробували знизити температуру термічної обробки до 500 – 600 0С. Брак виробів знизився, але через низку механічну міцность збільшився бій виробів при транспортуванні. Як бути?

	39.
	Для транспортування між цехами підприємства металевих кульок використовується металевий трубопровід. За допомогою стисненого повітря кульки рухаються по трубопроводу. Однак у місцях вигину трубопроводу (коліно) має місце інтенсивне зношування й утворення пробоїн по причини ударів металевих кульок, що рухаються з великою швидкістю. Пробували покрити коліно трубопроводу гумовою прокладкою, що усунуло зношування трубопроводу, але тоді кульки втрачали швидкість і час транспортування збільшувався. Як бути?

	40.
	 В металургійному цеху біля отвору печі для подачі добавок встановлюють гратчасті екрани, які призначені для захисту робітника від крапель розплаву металу та шлаку.

Чим менше комірки екрану, тим надійніше захист, але через такі екрани погано видно, і це ускладнює спостерігання за процесом. Через екран з крупними комірками добре видно процес, але краплі розплаву металу та шлаку можуть травмувати спостерігача. Як бути?

	
	ІІІ. Теоретичні  питання

	41.
	Невід’ємність науково-технічного процесу від творчої діяльності та створення інтелектуальної власності.

	42.
	Охарактеризуйте поняття "інтелектуальна власність" та поясніть, що входить в це поняття.

	43.
	Розкрийте сутність об’єктів промислової інтелектуальної власності.

	44.
	Наведіть приклади об’єктів авторського права інтелектуальної власності та розкрийте їх сутність.

	45.
	Поняття про нетрадиційні об’єкти інтелектуальної власності, наведіть приклади.

	46.
	Захист об’єктів інтелектуальної власності в Україні та участь України в міжнародних договорах по захисту прав інтелектуальної власності.

	47.
	Розкрийте сутність майнових та немайнових груп права інтелектуальної власності.

	48.
	Охарактеризуйте сутність державної системи правової охорони інтелектуальної власності в Україні.

	49.
	Розкрийте сутність винаходу як об’єкту промислової інтелектуальної власності.

	50.
	Поясніть, що таке патент на винахід та на основі якої документації він видається.

	51.
	Перелічіть основні категорії об’єктів винаходів та визначення їх характерні риси.

	52.
	Наведіть склад документів, які входять до пакету заявки на винахід, та вкажіть основні вимоги до цих документів.

	53.
	Розкрийте зв'язок між патентно-ліцензійною роботою та маркетинговими дослідженнями і бізнес планами підприємств та організацій.

	55.
	Дайте характеристику категорій об’єктів винаходів: пристрої, способи, речовини.

	56.
	Охарактеризуйте основні цілі патентних досліджень та перелічіть основні структурні елементи Міжнародної патентної класифікації (МПК).

	57.
	Розкрийте особливості пошуку аналогів в процесі оформлення заявки на винахід та визначте поняття "прототип".

	58.
	Наведіть структуру опису заявки на винахід та вимоги до нього.

	59.
	Розкрийте особливості опису заявки на пристрої, способи, речовини.

	60.
	Охарактеризуйте суттєві ознаки технічного рішення та особливості виявлення прототипу.


ІV Розібрати запропоновану формулу винаходу на складові частини
	61.
	Скломастило для гарячої деформації труб, що містить оксиди алюмінію, бору і заліза, яке відрізняється тим, що додатково містить оксиди натрію і фосфору при наступному співвідношенні компонентів, мас. %:

	
	-
	оксид алюмінію
	-
	3 - 10,4;
	-
	оксид заліза
	-
	0,5 - 2,8;

	
	-
	оксид бору
	-
	40 - 8;
	-
	оксид натрію
	-
	30 - 38;

	
	
	
	оксид фосфору  - решта.

	62.
	Сировинна суміш для виготовлення портландцементного клінкеру, що містить відходи збагачення вугілля коксохімічного виробництва і карбонатний компонент яка відрізняється тим, що вона додатково містить лігнін та зневоднені осади очисних споруджень при такому співвідношенні компонентів, мас. %:

	
	-
	відходи збагачення вугілля 

коксохімічного виробництва
	-
	22,0 - 30,0;

	
	-
	лігнін
	-
	4,0 - 5,0;

	
	-
	зневоднені осади очисних споруджень 
	-
	2,5 - 3,0;

	
	-
	карбонатний компонент
	-
	решта.

	63.
	Керамічна маса для виготовлення плиток для підлоги і фасадних плиток за швидкісною технологією, що містить глину, шлак теплоелектростанції (ТЕС) і топник, яка відрізняється тим, що містить як лугомісткий топник гранітні відсіви і додатково містить гальванічні відпадки при такому співвідношенні компонентів, мас. %:

	
	-
	глина
	-
	52 - 66;
	-
	гранітні відсіви
	-
	15 - 35;

	
	-
	шлак ТЕС
	-
	5 - 15;
	-
	гальванічні відпадки
	-
	4 - 8.

	64.
	Будівельний блок, який складається з монолітного тіла з верхньою полкою, повздовжніх і поперечних стінок змінного січення з порожнинами між ними, відкритими в основі блока,  який відрізняється тим, що котангенс кута нахилу стінок із сторони порожнин до основи блоку в поперечному  напрямку не менше 1 : 9, в повздовжньому – не менше 1 : 3.

	65.
	Скломастило для гарячого пресування труб, що містить оксиди алюмінію, кальцію, бору і кремнію, яке відрізняється тим, що воно додатково містить оксиди натрію, титану і кобальту, а також кріоліт при наступному співвідношенні компонентів, мас. %:

	
	-
	оксид алюмінію
	-
	40 - 7;
	-
	оксид титану
	-
	2,5 - 4,5;

	
	-
	оксид кальцію
	-
	15 - 23;
	-
	оксид кобальту
	-
	0,3 - 0,7;

	
	-
	оксид бору
	-
	6 - 10;
	-
	кріоліт
	-
	5 - 9;

	
	-
	оксид натрію
	-
	15 - 24,5;
	-
	оксид кремнію
	-
	решта.

	66.
	Пристрій для очистки внутрішньої поверхні трубопроводів, який включає корпус з співвісно розташування на ньому очисними дисками та опорними дисками, що створюють центруючий апарат, який відрізняється тим, що параметри центрую чого апарата визначаються співвідношенням:
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	-
	товщина опорного диска, мм;
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	-
	ширина вільної від затиску частини цього диска;
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	-
	вага пристрою, кг;
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	-
	кількість цих дисків.

	67.
	Бетонна суміш, яка  містить шамотнокарборундові відходи фарфорового виробництва та глиноземистий цемент, яка відрізняється тим, що додатково містить корундові відходи абразивного виробництва при поступовому співвідношенні компонентів, мас. %:

	
	-
	шамотнокарборундові відходи 

фарфорового виробництва
	-
	55 - 80;

	
	-
	глиноземистий цемент
	-
	10 - 20;

	
	-
	корундові відходи абразивного виробництва
	-
	1 - 25.

	68.
	Вогнетривка захисна маса, що містить магнезитовий порошок, рідке скло та бентоніт, яка відрізняється тим, що додатково містить графіт при наступному співвідношенні компонентів, мас. %:

	
	-
	магнезитовий порошок
	-
	60 - 80;
	-
	бентоніт
	-
	2 - 6;

	
	-
	рідке скло
	-
	12 - 26;
	-
	графіт
	-
	4 - 8.

	69.
	Вогнетривка маса, яка включає кварцовий пісок, рідке скло та ферохромовий шлак, яка  містить глину вогнетривку, графіт та силіцій металевий при наступному співвідношенні компонентів, мас.:

	
	-
	кварцовий пісок
	-
	62 - 66;
	-
	ферохромовий шлак
	-
	2,5 - 3;

	
	-
	рідке мило
	-
	18 - 20;
	-
	графіт
	-
	7,9 - 9;

	
	-
	глина вогнетривка
	-
	2,5 - 3;
	-
	силіцій металевий
	-
	3 - 4.

	70.
	Заповнювач для вогнетривкого бетону, який містить оксиди магнію, кальцію, хрому, алюмінію та заліза, який відрізняється тим, що додатково містить металеве залізо фракції не більш 20 мм при наступному співвідношенні компонентів, мас. %:

	
	-
	оксид магнію
	-
	35 - 73;
	-
	оксид алюмінію
	-
	2 - 5;

	
	-
	оксид кальцію
	-
	3 - 6;
	-
	оксид силіцію
	-
	5 - 8;

	
	-
	оксид хрому
	-
	8 - 15;
	-
	оксид заліза
	-
	8 - 25;

	
	
	- металеве залізо - 0,5 - 6.
	

	71.
	Спосіб нанесення покриття на внутрішню поверхню деталі, який включає формування джерела напилюваної  речовини в вигляді  дроту , розміщення його вздовж порожнини деталі, що обробляється, і нагрівання до температури випаровування  речовини, який відрізняється тим, що один кінець дроту залишають вільним, а нагрівання напилюваної речовини здійснюють локально з торця вільного кінця дроту нагрівачем, який переміщують вздовж дроту зі швидкістю від 8,0 мм/с до 30,0 мм/с.

	72.
	Шихта для виготовлення сталерозливного вогнетриву, яка утримує алюмохромфосфатну зв’язку, шамот, глину, яка відрізняється тим, що додатково утримує біфторид амонію та сульфітно-спиртову барду при наступному співвідношенні компонентів, мас. %:

	
	-
	алюмохромфосфатна зв’язка
	-
	3,5 - 5,5;
	-
	глина
	-
	20 - 25;

	
	-
	біфторид амонію
	-
	0,5 - 1;
	-
	шамот
	-
	решта.

	
	-
	сульфітно-спиртова барда
	-
	1 - 1,5;
	
	
	
	

	73.
	Вогнетривкий розчин, який вміщує магнезитохромітовий порошок, вогнетривку глину та рідке скло, який додатково вміщує шламові карборундові відходи абразивного виробництва при наступному співвідношенні компонентів, мас. %:

	
	-
	магнезитохромітовий порошок
	-
	40 - 50;

	
	-
	вогнетривка глина
	-
	10 - 20;

	
	-
	рідке скло
	-
	10 - 15;

	
	-
	шламові корундові відходи 

абразивного виробництва
	-
	20 - 35.

	74.
	Спосіб отримання паливних брикетів, який включає сушіння  вуглевмісної сировини, змішування із зв’язуючим, у склад якого входить лігносульфонат, з подальшим пресуванням, який відрізняється тим, що пресування здійснюють при  тиску 50 - 55 МПа, а подальшу термообробку брикетів здійснюють при 320 – 340 0С протягом 15 - 20 хвилин, при цьому використовують зв’язуючи у кількості не більше 5 - 7 мас. % від вихідної сировини, що включає суміш лігносульфонату з мелясою, які взяті у відношенні 1:1.

	75.
	Шихта для виготовлення безвипалювальних вогнетривів, яка містить циркон, графіт та фосфатну зв’язку, яка відрізняється тим, що додатково містить алюміній при наступному співвідношенні компонентів, мас. %:

	
	-
	циркон
	-
	78 - 86;
	-
	фосфатна зв’язка
	-
	3 - 5;

	
	-
	графіт
	-
	8,5 - 14;
	-
	алюміній
	-
	1,5 - 4.

	76.
	Спосіб нанесення теплоізоляційного покриття на кокілі для лиття чавунних прокатних валків, що включає його підігрів і нанесення на робочу  поверхню кокілю теплоізоляційного покриття за допомогою відцентрованого розпорошувача, який переміщується у вертикальній площині, який відрізняється тим, що підігрів кокілю здійснюється до 50 – 90 0С, а витрата теплоізоляційного покриття складає 0,257 - 0,78 л/с.

	77.
	Сировинна суміш для виготовлення вогнетривкого бетону, яка містить високо глиноземистий цемент, що відрізняється тим, що в якості наповнювача містить шамотно-карборундові відходи фарфорового виробництва при наступному співвідношенні компонентів, мас. %:

	
	-
	високоглиноземистий цемент
	-
	10 - 25;

	
	-
	шамотнокарборундові відходи фарфорового 

виробництва
	-
	75 - 90.

	78.
	Вогнетривка маса для монолітних футеровок, яка включає кварцовий пісок, рідке скло та металургійний шлак, яка відрізняється тим, що додатково включає  маршаліт і хроміт при наступному співвідношенні компонентів, мас. %:

	
	-
	кварцовий пісок
	-
	40 - 55,5;
	-
	металургійний шлак
	-
	1,5 - 3;

	
	-
	рідке скло
	-
	20 - 23;
	-
	маршаліт
	-
	12 - 18;

	
	
	- хроміт - 11 - 16.

	79.
	Набивна вогнетривка маса, що містить периклазошпінелідний порошок та електроплавлений корунд фракції менш 0,2 мм, яка відрізняється тим, що додатково містить борну кислоту при наступному співвідношенні компонентів, мас. %:

	
	-
	периклазошпінелідний порошок
	-
	81 - 82;

	
	-
	електроплавлений корунд фракції менш 0,2 мм
	-
	15 - 18;

	
	-
	борна кислота
	-
	0,5 - 1.

	80.
	Пристрій для підготовки сировини, що містить робочий валок, розміщений на горизонтальному валу, деку, закріплену на станині при допомозі верхніх та нижніх механізмів регулювання робочого зазору і активних вібраторів, який відрізняється тим, що активні вібратори установлені між станиною і механізмами регулювання робочого зазору, з можливістю забезпечення лінійних і кутових віброколивань деки по нормалі до робочої поверхні валка.

	81.
	Шихта для виготовлення вогнетривких виробів, що містить хроміт і циркон, яка відрізняється тим, що додатково містить електрокорунд та дисперсний алюміній при наступному співвідношенні компонентів, мас. %:

	
	-
	хроміт
	-
	37,8 - 69,2;

	
	-
	циркон
	-
	22 - 30;

	
	-
	електрокорунд
	-
	8 - 12;

	
	-
	дисперсний алюміній
	-
	0,2 - 0,8.


3.1 Методичні вказівки до виконання індивідуального завдання
       по вирішенню задач з використанням АРВЗ
Рішення технічних задач за допомогою АРВЗ передбачає використання системного підходу, який орієнтується на визначення технічного протиріччя та ідеально кінцевого результату за чітко визначеними правилами.

В скороченому варіанті рішення любої технічної задачі виконується по алгоритму, який включає декілька частин, які виконуються в строгій послідовності. Для рішення задачі в АРВЗ вводяться скорочення: ТС - технічна система; ТП - технічне протиріччя; ФП - фізичне протиріччя; ІКР - ідеальний кінцевий результат.
Приклад вирішення задачі з використанням АРВЗ
	Задача:
При будівництві монолітних споруд із залізобетону використовують метод ковзаючої опалубки, в якому бетон заливають в металеві форми (опалубку). Після твердіння бетону опалубку підіймають, але при цьому бетон  прилипає до опалубки і при її відриві поверхня стіни стає дуже нерівною, що потребує додаткової обробки  стіни для вирівнювання. Підіймати опалубку поки бетон ще не затвердів неможна, бо стіна буде деформуватися. Як бути?


Частина 1. Аналіз задачі
	1.1.
	Міні задача.  ТС для будівництва включає бетон і опалубку.

	
	ТП-1
Якщо опалубка утримує бетон довго, то він добре твердіє, але  прилипає до опалубки.

	
	ТП-2
Якщо опалубка утримує бетон недовго, то він не встигає добре затвердіти, але не прилипає до опалубки. Необхідно при мінімальних змінах в ТС забезпечити твердіння бетону при виключенні прилипання до опалубки.

	1.2
	Конфліктуюча пара

	
	Виріб – бетон (Б). Інструмент – опалубка (О), яка утримується довго (нерухома опалубка) або недовго.

	1.3
	Графічна схема ТП-1 та ТП-2

	
	ТП-1:


О                   Б
	ТП-2:


О                   Б

	1.4
	Вибір ТП

	
	Так як головним процесом є будівництво монолітної споруди, тобто бетон потрібен добре твердіти, то обираємо ТП-1.

	1.5
	Посилення ТП

	
	Опалубка утримується довго (нерухома опалубка). При цьому бетон добре твердіє, але дуже міцно прилипає до опалубки.

	1.6
	Модель задачі

	
	А. Дано: нерухома опалубка і бетон.

Б. Нерухома опалубка дозволяє бетону добре твердіти, але при цьому бетон дуже міцно прилипає до опалубки.

В. Необхідно знайти такий ікс-елемент, який забезпечить твердіння бетону, але не дозволить йому прилипнути до опалубки.


Частина 2. Аналіз моделі задачі

	2.1
	Оперативна зона. 
Зона контакту бетону з опалубкою

	2.2
	Оперативний час. 
Момент відриву опалубки від бетону та час твердіння.

	2.3
	Ресурси. 
Внутрішньосистемні – метал опалубки, компоненти  бетону.

Зовнішньосистемні  - оточуюче повітря, метал.

Надсистемні – вода.


Частина 3. Визначення ІКР та ФП

	3.1
	ІКР-1. 
Ікс-елемент зовсім не ускладнюючи ТС та не визиваючи шкідливих явищ запобігає присипанню бетону до опалубки на протязі часу твердіння бетону та в момент відриву опалубки від бетону, але зберігає при цьому добре твердіння бетону.

	3.2
	Посилений ІКР-1. 
В ТС не бажано вводити нові речовини і поло. Ікс-елемент повинен бути із ресурсів, бажано із оперативної зони. В оперативній зоні є бетон, який являє собою суміш різних компонентів (вода, пісок, цемент), та опалубка, яка вироблена із металу. Так як опалубка використовується багато разів міняти її немає сенсу, а наявність в бетоні суміші багатьох компонентів дозволяє варіювати його склад. Тому обираємо бетон в якості ікс-елементу.

	
	Бетон зовсім не ускладнюючи ТС і не визиваючи шкідливих явищ запобігає присипанню опалубки на протязі часу твердіння та в момент  її відриву та при цьому добре твердіє.

	3.3
	ФП на макрорівні. 
Бетон повинен бути дуже хватким, щоб твердіти та повинен бути не хватким, щоб  не прилипати до опалубки.

	3.4
	ФП на мікрорівні. 
Частинки бетону повинні бути  липкими, щоб бетон твердів і повинні бути не липкими, щоб не прилипати до опалубки.

	3.5
	ІКР-2. 
Оперативна зона повинна сама забезпечити наявність липких і не липких частинок.

	3.6
	Вепольна модель

	
	В1 – бетон; В2 – опалубка; Пп – поле прилипання.



Між В1 та В1  існує небажана взаємодія за рахунок дії шкідливого поля присипання (Пп). Так як існує повний веполь, його необхідно зруйнувати, тобто ввести таке поле, яке буде протидіяти прилипанню. Краще за все це зробить електричне поле (Пе), яке дозволить розділити заряджені частинки, та усунути шкідливе поле прилипання.

	Пп
В1                   В2
	
	      Пп

В1                        В2

    Пе


Регулюючи електричне поле можливо регулювати кількість липких і не липких частинок.

Частина 4. Мобілізація і використання ресурсів

	 4.1
	Використання ресурсів. 
Найкраще  буде діяти в якості прошарку між бетоном: опалубкою вода, яка є внутрішньо системним (компонент бетону)  та над системним ресурсом.

	4.2
	Використання  показника фізичних ефектів. 
При електроосмосі рідкі частинки переносяться від аноду (позитивний  електрод) до катоду (негативний електрод). 

	4.3
	Використання пари речовина-поле. 
Можливе злучення зарядження частинок води з електричним полем.

	4.4
	Технічна відповідь. 
Для утворення тонкого прошарку води між бетоном і опалубкою необхідно підключити електричну напругу. Позитивний полюс на арматуру, яка є в залізобетоні, поблизу опалубки, а негативний на опалубку.



3.2 Методичні вказівки до виконання індивідуального завдання
                щодо розбору формули винаходу на складові частини

Формула винаходу визначає межі авторських прав та має стандартну структуру, яка складається із таких часток:

· початок формули, який є назвою винаходу;

· обмежена частина, в якій вміщують ознаки винаходу єдині  з прототипом. Ця частина обов’язково  починається словами «який утримує», або «який включає»  або  «який складається», «що містить»  і т.п.;

· розмежуюча фраза, яка є обов’язковою і єдиною «який відрізняється», тим, що, «відмінний тим, що…»;
· відмінна частина, в якій після слів «додатково містить…» викладаються ознаки винаходу відмінні від прототипу і може закінчуватися фразою «при наступному співвідношенні компонентів…»  або вказують конкретні діапазони параметрів процесу.

При виконанні завдання слід задану формулу винаходу розібрати на складові частки за запропонованою схемою.

Приклад формули винаходу

Бетонна суміш, що містить цемент, дрібний заповнювач і воду, яка відрізняється тим, що додатково містить крупнозернистий заповнювач при наступному співвідношенні компонентів, мас. %:
	-
	цемент
	-
	9,5 - 11;
	-
	вода
	-
	5,5 - 6,5;

	-
	дрібний 

заповнювач
	-
	27 - 30;
	-
	крупнозернистий 

заповнювач
	-
	46 - 64.


Складові частини формули:
	· 
	Назва винаходу
	-
	Бетонна суміш

	· 
	Обмежена частина
	-
	що містить цемент, дрібний заповнювач і воду

	· 
	Розмежуюча фраза
	-
	яка відрізняється тим, що

	· 
	Відмінна частина
	-
	додатково містить крупнозернистий заповнювач при наступному співвідношенні

компонентів, мас. %

	
	
	
	цемент
	9,5 - 11;

	
	
	
	дрібний заповнювач
	27 - 30;

	
	
	
	вода
	5,5 - 6,5;

	
	
	
	крупнозернистий заповнювач
	46 - 64.

	· 
	Ознаки єдині з

прототипом
	-
	цемент, дрібний заповнювач і вода.

	· 
	Ознаки відмінні від 

прототипу
	-


	крупнозернистий заповнювач.
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