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Програма навчальної дисципліни
	з дисципліни
	Технічний контроль якості


	Галузь знань
	
	15 Автоматизація та приладобудування 

	Освітньо-професійна програма
	
	Якість, метрологія та експертиза 

	Спеціальність 


	
	152 ( Метрологія та інформаційно-вимірювальна техніка 
(першого) бакалаврського рівня вищої освіти (групи СТ01)



Розклад навчальних годин 
	
	всього
	в т.ч. по  семестрах

	
	
	11
	12
	13
	14
	
	
	
	

	Усього годин за навчальним планом
	330
	60
	90
	90
	90
	
	
	
	

	    у тому числі:

   Аудиторні заняття
	152
	32
	48
	40
	32
	
	
	
	

	    з них:

    - лекції
	64
	12
	20
	20
	16
	
	
	
	

	    - лабораторні заняття
	-
	-
	-
	-
	-
	
	
	
	

	    - практичні заняття
	88
	20
	28
	20
	16
	
	
	
	

	    - семінарські заняття
	-
	-
	-
	-
	-
	
	
	
	

	  Самостійна робота
	178
	28
	42
	50
	28
	
	
	
	

	    у тому числі  :   

      - підготовка до аудиторних занять
	76
	16
	24
	20
	16
	
	
	
	

	    - підготовка до контрольних заходів
	30
	6
	9
	9
	6
	
	
	
	

	    - виконання курсових проектів (робіт)
	30
	-
	-
	-
	30
	
	
	
	

	    - виконання індивідуальних завдань
	-
	-
	-
	-
	-
	
	
	
	

	    - опрацювання розділів програми, які не викладаються на лекціях
	42
	6
	9
	21
	6
	
	
	
	

	Підсумковий контроль (тести, контрольна робота, курсова робота, екзамен)
	Конт-рольні робо-ти, курсо-ва робо-та

	Конт. робота


	Конт. робота


	Конт. робота


	Конт. робота

Курсова робота
	
	
	
	


ХАРАКТЕРИСТИКА ДИСЦИПЛІНИ

Навчальна дисципліна «Технічний контроль якості» є нормативною і входить до циклу дисциплін фахової підготовки студентів, що навчаються за Освітньо-професійною програмою «Якість, метрологія та експертиза» спеціальності 152 – Метрологія та інформаційно-вимірювальна техніка на першому (бакалаврському) рівні вищої освіти.


Мета вивчення дисципліни  - засвоєння знань щодо основних підходів з організації та проведення технічного контрою у сферах метрології, технічного регулювання та забезпечення якості; придбання навичок необхідних для виконання роботи, що пов’язана із забезпеченням та контролем якості продукції.


У результаті вивчення дисципліни студент повинен:

знати: базові визначення та поняття щодо побудови систем технічного контролю якості та організації контролю якості продукції на підприємстві; принципи роботи застосовних засобів вимірювань технологічних параметрів; основні показники якості продукції у предметній сфері діяльності; документацію з обліку контролю якості продукції; засади практичної діяльності з вхідного, поточного та приймального видів контролю;  засади вибору вимірювальних засобів; 
вміти: здійснювати технічний контроль якості; визначати застосовні засоби та умови вимірювання; організувати практичну діяльність з вхідного, виробничого та вихідного контролю відповідно до вимог нормативної документації; визначати причини, які зумовлюють невідповідності при виготовленні продукції; здійснювати вимірювання, зчитувати, обробляти, документувати та передавати інформацію; обґрунтовувати необхідність застосування метрологічного обладнання; складати документи стосовно технічного контролю; підготувати проектні документи для створення складових контролю якості на підприємстві; використовувати статистичні методи контролю якості продукції. 

Критерії успішності – отримання позитивної оцінки в процесі контрольних заходів та захисту курсового проекту.

Засоби діагностики успішності навчання – комплект тестових завдань, по яких виставляються оцінки за певною шкалою (національною, європейською та/або 12-бальною) та захист курсового проекту. При бажанні підвищити заключну оцінку студент має право на проведення заключного екзамену, оцінка якого стає остаточною. 

Зв’язок з іншими дисциплінами  - Дисципліна є однією з базових при підготовці бакалаврів за спеціальністю 152 – Метрологія та інформаційно-вимірювальна техніка (освітньо-професійна програма – Якість, стандартизація та експертиза). Її опанування йде після вивчення дисциплін «Сертифікація продукції, послуг та персоналу», «Еталони одиниць фізичних величин та метрологічна перевірка засобів вимірювальної техніки» та «Кваліметрія та системи управління якістю». Набуті знання і вміння використовуються при опануванні програми підготовки за фахом та при написанні випускної кваліфікаційної роботи. 

Структура дисципліни–черговість узгодити з переліком модулів, практичних робіт та самостійною роботою!

	Модуль
	Тема лекції (заняття)
	Обсяг, год.
	Шифр змістового модуля 
	Захід з підсумкового контролю

	1
	Правові та організаційні засади організації технічного контролю

	
	Лекції
Лекція 1. Вступ. Загальні відомості до технічного контролю (ТК) якості. Об’єкти ТК якості. Види та методи технічного контролю.
	6
2
	
	Контрольна робота (тестування)

	
	Лекція 2. Система технічного контролю. Принципи технічного контролю. Структура, елементи, властивості та критерії ефективності реалізації ТК.
	2
	
	

	
	Лекція 3. Організація ТК якості та технологічної дисципліни (КТД) на підприємстві. Основні задачі, функції, права та обов’язки відділу технічного контролю. Планування та порядок проведення КТД. Методика розрахунку показників, які характеризують КТД.
	2
	
	

	
	Практичні заняття.

Практичне заняття 1.
Оформлення документів щодо організації ТК на підприємстві. Правила оформлення документації: «Положення про відділ ТК», «Посадові інструкції керівника, спеціаліста з якості та контролера-приймальника відділу технічного контролю (ВТК)», методики якості тощо.
	10
4
	
	

	
	Практичне заняття 2.
Функції органів технічного контролю якості продукції. Опанувати методику вирішення задач щодо організації ВТК якості продукції.
	4
	
	

	
	Практичне заняття 3.

Побудова блок-схем алгоритмів роботи технічного контролю на виробництві. Визначення основних елементів технічного контролю та порядок проведення контролю.
	2
	
	

	
	Самостійна робота

Підготовка до аудиторних занять.
	14

8
	
	

	
	Підготовка до контрольних заходів.
	3
	
	

	
	Виконання індивідуального завдання.
	0
	
	

	
	Опрацювання розділів програми, які не викладаються на лекціях. Історія виникнення технічного контролю на підприємстві (Етапи виникнення, розвитку та удосконалення контролю якості продукції). Взаємозв’язок понять «технічний контроль», «вимірювання» та «випробування» (Співвідношення понять).
	3
	
	

	
	Усього:
	30
	
	

	2
	Основи статистичного контролю якості продукції

	
	Лекції

Лекція 4. Облік та аналіз браку. Основні поняття. Види дефектів та браку. Ідентифікація дефектів металургійної продукції, покриттів поверхні та способи їх усунення. Облік браку. 
	6
2
	
	Контрольна робота (тестування)

	
	Лекція 5. Статистичний контроль якості продукції.  Задачі та умови статистичного контролю якості. Методи формування партії та вибірок продукції при контролі якості продукції.
	2
	
	

	
	Лекція 6. Статистико - вірогідний підхід до визначення об’єму вибірки. Карти контролю.

Підходи визначення об’єму вибірки партії. Види контрольних карт. Правила побудови карт контролю.
	2
	
	

	
	Практичні заняття. 

Практичне заняття 4.
Побудова карт контролю. Вирішення задач.
	10
4
	
	

	
	Практичне заняття 5. Порядок відбору вибірок штучної продукції. Вирішення задач. 
	6
	
	

	
	Самостійна робота

Підготовка до аудиторних занять.
	14

8
	
	

	
	Підготовка до контрольних заходів.
	3
	
	

	
	Виконання індивідуального завдання.
	0
	
	

	
	Опрацювання розділів програми, які не викладаються на лекціях

Активний та пасивний методи контролю (Порядок проведення, їх переваги). 
	3
	
	

	
	Усього:
	30
	
	

	3
	Особливості контролю технічної та конструкторської документації 

	
	Лекції

Лекція 7. Види конструкторської документації (КД). Креслення. Види зображень (основні, допоміжні та місцеві види). Основні вимоги до КД.
	8

2
	
	Контрольна робота (тестування)

	
	Лекція 8. Класифікація з'єднань деталей. Умовні зображення та визначення різьбових та зварних з’єднань.
Основні дефектів та вимоги до перевірки якості з’єднань.
	2
	
	

	
	Лекція 9.
Позначення покритій та обробок. Шорсткість деталей. Параметри шорсткості. Види поверхонь та методи їх обробки.
	2
	
	

	
	Лекція 10.

Допуски, посадки та граничні відхилення. Основні поняття та терміни. Способи розрахунків.
	2
	
	

	
	Практичні заняття.

Практичне заняття 6.
Проекційний принцип отримання видів продукції. Опанування правил зображення видів продукції за КД.
	8
2
	
	

	
	Практичне заняття 7.
Контроль якості продукції за КД. Провести технічний контроль якості деталі за вимогами КД. При наявності браку, оформити рекламацію.
	2
	
	

	
	Практичне заняття 8.
Розрахунок параметрів допусків та посадок. Вирішення задач.
	4
	
	

	
	Самостійна робота

Підготовка до аудиторних занять
	14

8
	
	

	
	Підготовка до контрольних заходів
	3
	
	

	
	Виконання індивідуального завдання.
	0
	
	

	
	Опрацювання розділів програми, які не викладаються на лекціях.
Нестандартні шви (Правила зображення нестандартних швів на кресленні). Види зварки (ручна дугова, автоматична, електрошлакова тощо).
	3
	
	

	
	Усього :
	30
	
	

	4
	Засоби технічного контролю якості продукції

	
	Лекції

Лекція 11. Засоби вимірювальної техніки (ЗВТ). Основні терміни та визначення. Класифікація ЗВТ.
	8
4
	
	

	
	Лекція 12. Алгоритм вибору ЗВТ у залежності від параметрів процесу. Послідовність вибору засобів контролю. Розгляд блоків алгоритму.
	4
	
	

	
	Практичні заняття.

Практичне заняття 9.
Визначення кількості контрольних точок. Зіставлення числа контрольних точок контрольного параметру з можливостями ЗВТ.
	8

8
	
	

	
	Самостійна робота

Підготовка до аудиторних занять
	14

8
	
	

	
	Підготовка до контрольних заходів
	3
	
	

	
	Виконання індивідуального завдання.
	0
	
	

	
	Опрацювання розділів програми, які не викладаються на лекціях. Похибки засобів вимірювальної техніки (види похибок, способи розрахунку).
	3
	
	

	5
	Особливості реалізації вхідного контролю якості 

	
	Лекції

Лекція 13. Організація вхідного контролю якості на підприємстві. Вступ. Задачі та функції вхідного контролю. Порядок приймання продукції згідно Інструкції П7. Документи вхідного контролю. 
	4
4

	
	Контрольна робота (тестування) 



	
	Практичні заняття.

Практичне заняття 10. Оформлення документів вхідного контролю.  Порядок та правила оформлення документації («Журнал вхідного контролю», «Карта контролю», «Рекламація», тощо).  
	12
6
	
	

	
	Практичне завдання 11. Оцінка якості постачальників продукції. Розрахунок показників якості діяльності постачальників продукції вхідного контролю.
	6
	
	

	
	Самостійна робота

Підготовка до аудиторних занять
	14

8
	
	

	
	Підготовка до контрольних заходів
	3
	
	

	
	Опрацювання розділів програми, які не викладаються на лекціях. Інструкція П6 (Правила приймання продукції за кількістю).
	3
	
	

	
	Усього:
	30
	
	

	6
	Особливості реалізації операційного контролю якості 

	
	Лекції

Лекція 14.Задачі та функції операційного контролю якості процесів на виробництві. Організація операційного контролю. Нормативно - технічна документація. 
	6
6
	
	Контрольна робота (тестування)



	
	Практичні заняття.
Практичне заняття 12.
Оформлення документації операційного контролю якості. Порядок та правила оформлення документації («Технологічна карта (маршрут)», Акт браку, тощо) 
	10
10

	
	

	
	Самостійна робота

Підготовка до аудиторних занять
	14

8
	
	

	
	Підготовка до контрольних заходів
	3
	
	

	
	Опрацювання розділів програми, які не викладаються на лекціях. Визначення професій виконавців контролю та нормування праці (Алгоритм визначення розряду та професій виконавців контролю. Формули для розрахунку нормативів.)
	3
	
	

	
	Усього:
	30
	
	

	7
	Особливості реалізації приймального (вихідного) контролю якості 

	
	Лекції
Лекція 15. Порядок пред’явлення та приймання готової продукції. Перелік об’єктів, які підлягають приймальному контролю. Функції та права працівників приймального контролю. Особливості організації ТК в залежності від типу виробництва.
	4
4

	
	Контрольна робота (тестування) 

	
	Практичні заняття.
Практичне заняття 13.
Оформлення документації приймального контролю якості. Порядок та правила оформлення документації («Технологічна карта (маршрут)», «Паспорт» або «Сертифікат відповідності», тощо.
	8
8

	
	

	
	Самостійна робота

Підготовка до аудиторних занять
	18
6
	
	

	
	Підготовка до контрольних заходів
	3
	
	

	
	Опрацювання розділів програми, які не викладаються на лекціях

Приймання продукції відхиленої неодноразово споживачем  (правила приймання продукції відхиленої споживачем в другий та третій раз, дії співробітників). 
	9
	
	

	
	Усього:
	30
	
	

	8
	Розробка та проектування систем технічного контролю на підприємстві

	
	Лекції

Лекції 16.

Вступ. Класифікація операцій контролю. Основні поняття та терміни. Етапи розробки. 
Класифікатор операцій контролю. Основні правила при визначенні коду операцій контролю.

Лекція 17. Правила технологічного проектування технічного контролю. Вимоги до розробки методик та технології контролю. Вихідна інформація при розробці процесів ТК.
	4
2
2
	
	Контрольна робота (тестування)

Екзамен (за бажанням студента)

	
	Практичні завдання.

Практичні заняття 14. Визначення об’єму контролю за альтеративним та кількісним ознаками. Вирішення задач.

Практичні заняття 15. Визначення планів контролю. Визначення оперативних характеристик контролю (вірогідність приймання партії , ризик споживача та інше).
	8
4

4
	
	

	
	Самостійна робота

Підготовка до аудиторних занять
	18
6
	
	

	
	Підготовка до контрольних заходів
	3
	
	

	
	Опрацювання розділів програми, які не викладаються на лекціях

Стандартизовані методи визначення планів контролю (ризик споживача та бракованого рівня дефектності; приймальний рівень дефектності).
	9
	
	

	
	Усього:
	30
	
	

	9
	Автоматизація технологічного проектування технічного контролю для забезпечення якості при виготовленні продукції 

	
	Лекції

Лекція 18. Вступ. Основні принципи та структурна схема побудови САТПТК. Основні поняття та терміни. Основні особливості системи автоматизації проектування технології контролю (САТПТК). 

Принцип системності, типізації, сумісності. Структурна модель САТПТК.

Лекція 19. Аналіз стану та методик системного проектування типових процесів технічного контролю в різних сферах виробництва. Конструктивні та метрологічні ознаки при проектуванні типових процесів ТК. Категорії контролю якості.
	8
4

4
	
	

	
	Практичні завдання

Практичне завдання 16.

Побудова блок-схеми процесу автоматичного проектування ПТК.

З урахуванням структурної моделі САТПТК побудувати блок-схему автоматичного проектування.

Практичне завдання 17.

Побудова кривої підвищення якості праці та періодичного відновлення корисних властивостей продукції, що випускається. Теоретичний опис закону. Побудова та аналіз кривої. 
	8

4

4

	
	

	
	Самостійна робота

Підготовка до аудиторних занять
	14

8
	
	

	
	Підготовка до контрольних заходів
	3
	
	

	
	Опрацювання розділів програми, які не викладаються на лекціях: 

Технічні засоби САТПТК (Задачі технічних засобів САТПТК, масив операційної технології контролю).Програмне забезпечення САТПТК (Схема розробки, впровадження та експлуатація).
	3
	
	

	
	Усього
	30
	
	

	10
	Економічні аспекти контролю якості продукції 

	
	Лекції

Лекція 20. Класифікація та облік витрат підприємства на оцінку та контроль якості продукції. Перелік елементів витрат на контроль якості. Модель оптимальної вартості контролю якості. 

Лекція 21. Внутрішньовиробничі і позавиробничі витрати і втрати при незадовільному

контролі якості. Загальна характеристика видів витрат. 
	8

6

2


	
	

	
	Практичні заняття.

Практичне завдання 18. Побудова та аналіз оптимальної моделі вартості контролю якості. Вирішення задач.
	8

8
	
	

	
	Самостійна робота

Підготовка до аудиторних занять
	14

8
	
	

	
	Підготовка до контрольних заходів
	3
	
	

	
	Опрацювання розділів програми, які не викладаються на лекціях: 

Затрати на аудит продукту (Класифікація затрат, методи розрахунку).
	3


	
	

	
	Усього
	30
	
	

	11
	Курсова робота

	
	Проектування системи технічного контролю для забезпечення якості при виготовленні продукції. Набуття студентами умінь та навиків при застосування методів, засобів при діагностиці та контролі якості продукції (процесів) в різних галузях економічної діяльності.
	30
	
	

	
	Усього
	30
	
	


Зміст дисципліни
Лекційний курс – доцільним уявляється спочатку розглянути засади організації ТК (це є!); потім – інструменти ТК: статистику та засоби (це є!); потім  розробити та спроектувати систему ТК (переставлений на 5-те місце модуль 8!), далі – розгляд особливостей видів контролю (переставлені на 6, 7 та 8 місця модулі 5, 6, 7 та 3 відповідно!); далі – за текстом (автоматизація та економіка – це є!). Години слід необхідним чином скоригувати, практичні розставити у відповідності з новою послідовністю модулів. Зверни увагу на коригування (спрощення!) назв деяких модулів!  Все це необхідно також урахувати у таблицях «Структура дисципліни», «Практичні роботи», у переліку контрольних робіт та переліку самостійного опрацювання розділів!
	№№

тем
	Назва розділу/теми та її зміст
	Тривалість (годин)

	М.1 Правові та організаційні засади організації технічного контролю 

	1
	Вступ. Загальні відомості до технічного контролю (ТК) якості. Об’єкти ТК якості. Види та методи технічного контролю..
	2

	2
	Система технічного контролю. Принципи технічного контролю. Структура, елементи, властивості та критерії ефективності реалізації ТК.
	2

	3
	Організація ТК якості та технологічної дисципліни (КТД) на підприємстві. Основні задачі, функції, права та обов’язки відділу технічного контролю. Планування та порядок проведення КТД. Методика розрахунку показників, які характеризують КТД.
	2

	М.2 Основи статистичного контролю якості продукції

	4
	Облік та аналіз браку. Основні поняття. Види дефектів та браку. Ідентифікація дефектів металургійної продукції, покриттів поверхні та способи їх усунення. Облік браку.
	2

	5
	Статистичний контроль якості продукції.  Задачі та умови статистичного контролю якості. Методи формування партії та вибірок продукції при контролі якості продукції.
	2

	6
	Статистико - вірогідний підхід до визначення об’єму вибірки. Карти контролю.

Підходи визначення об’єму вибірки партії. Види контрольних карт. Правила побудови карт контролю.
	2

	
	М.4 Засоби технічного контролю якості продукції
	

	11
	Засоби вимірювальної техніки (ЗВТ). Основні терміни та визначення. Класифікація ЗВТ.
	4

	12
	Алгоритм вибору ЗВТ у залежності від параметрів процесу. Послідовність вибору засобів контролю. Розгляд блоків алгоритму.
	4

	М.8 Розробка та проектування систем технічного контролю на підприємстві

	16
	Вступ. Класифікація операцій контролю. Основні поняття та терміни. Етапи розробки. Класифікатор операцій контролю. Основні правила при визначенні коду операцій контролю.
	2

	17
	Правила технологічного проектування технічного контролю. Вимоги до розробки методик та технології контролю. Вихідна інформація при розробці процесів ТК.
	2

	М.5 Особливості реалізації вхідного контролю якості 

	13
	Організація вхідного контролю якості на підприємстві. Вступ. Задачі та функції вхідного контролю. Порядок приймання продукції згідно Інструкції П7. Документи вхідного контролю.
	4

	М.6 Особливості реалізації операційного контролю якості 

	14
	Задачі та функції операційного контролю якості процесів на виробництві. Організація операційного контролю. Нормативно - технічна документація.
	6

	М.7 Особливості реалізації приймального (вихідного) контролю якості 

	15
	Порядок пред’явлення та приймання готової продукції. Перелік об’єктів, які підлягають приймальному контролю. Функції та права працівників приймального контролю. Особливості організації ТК в залежності від типу виробництва.
	4

	М.3 Особливості контролю технічної та конструкторської документації

	7
	Види конструкторської документації (КД). Креслення. Види зображень (основні, допоміжні та місцеві види). Основні вимоги до КД.
	2

	8
	Класифікація з'єднань деталей. Умовні зображення та визначення різьбових та зварних з’єднань. Основні дефектів та вимоги до перевірки якості з’єднань.
	2

	9
	Позначення покритій та обробок. Шорсткість деталей. Параметри шорсткості. Види поверхонь та методи їх обробки.
	2

	10
	Допуски, посадки та граничні відхилення. Основні поняття та терміни. Способи розрахунків.
	2

	М. 9 Автоматизація технологічного проектування технічного контролю

	18
	Вступ. Основні принципи та структурна схема побудови САТПТК. Основні поняття та терміни. Основні особливості системи автоматизації проектування технології контролю (САТПТК). Принцип системності, типізації, сумісності. Структурна модель САТПТК.
	4

	19
	Аналіз стану та методик системного проектування типових процесів технічного контролю в різних сферах виробництва. Конструктивні та метрологічні ознаки при проектуванні типових процесів технічного контролю. Категорії контролю якості.
	4

	М. 10 Економічні аспекти контролю якості продукції

	20
	Класифікація та облік витрат підприємства на оцінку та контроль якості продукції. Перелік елементів витрат на контроль якості. Модель оптимальної вартості контролю якості. 
	6

	21
	Внутрішньовиробничі і позавиробничі витрати і втрати при незадовільному контролі якості. Загальна характеристика видів витрат.
	2

	Загалом лекцій
	64


Практичні заняття –черговість узгодити з переліком модулів та врахувати у «Структурі дисципліни»!
	№№

занять
	Назва  заняття
	Тривалість (годин)

	М.2 Загальні вимоги до технічного контролю якості. Правові та організаційні засади з реалізації технічного контролю в умовах виробництва

	1
	Оформлення документів щодо організації ТК на підприємстві. Правила оформлення документації: «Положення про відділ ТК», «Посадові інструкції керівника, спеціаліста з якості та контролера-приймальника відділу технічного контролю (ВТК)», методики якості тощо.
	2

	2
	Функції органів технічного контролю якості продукції. Опанувати методику вирішення задач щодо організації ВТК якості продукції.
	4

	3
	Побудова блок-схем алгоритмів роботи технічного контролю на виробництві. Визначення основних елементів технічного контролю та порядок проведення контролю.
	2

	М.2 Засади статистичного контролю якості продукції

	4
	Побудова карт контролю. Вирішення задач.
	4

	5
	Порядок відбору вибірок штучної продукції. Вирішення задач.
	6

	М.3 Особливості контролю технічної та конструкторської документації

	6
	Проекційний принцип отримання видів продукції. Опанування правил зображення видів продукції за КД.
	2

	7
	Контроль якості продукції за КД. Провести технічний контроль якості деталі за вимогами КД. При наявності браку, оформити рекламацію.
	2

	8
	Розрахунок параметрів допусків та посадок. Вирішення задач.
	4

	М.4 Засоби технічного контролю якості продукції

	9
	Визначення кількості контрольних точок. Зіставлення числа контрольних точок контрольного параметру з можливостями ЗВТ.
	8

	М.5 Особливості вхідного контролю якості на виробництві  

	10
	Оформлення документів вхідного контролю.  Порядок та правила оформлення документації («Журнал вхідного контролю», «Карта контролю», «Рекламація», тощо).  
	6

	11
	Оцінка якості постачальників продукції. Розрахунок показників якості діяльності постачальників продукції вхідного контролю.
	6

	М.6 Особливості операційного контролю якості на виробництві

	12
	Оформлення документації операційного контролю якості. Порядок та правила оформлення документації («Технологічна карта (маршрут)», Акт браку, тощо)
	10

	М. 7 Особливості приймального (вихідного) контролю якості на виробництві

	13
	Оформлення документації приймального контролю якості. Порядок та правила оформлення документації («Технологічна карта (маршрут)», «Паспорт» або «Сертифікат відповідності», тощо.
	8

	М. 8 Розробка та проектування систем технічного контролю на підприємстві

	14
	Визначення об’єму контролю за альтеративним та кількісним ознаками. Вирішення задач.
	4

	15
	Визначення планів контролю. Визначення оперативних характеристик контролю (вірогідність приймання партії , ризик споживача та інше).
	4

	М. 9 Автоматизація технологічного проектування технічного контролю для забезпечення якості при виготовленні продукції

	16
	Побудова блок-схеми процесу автоматичного проектування ПТК.

З урахуванням структурної моделі САТПТК побудувати блок-схему автоматичного проектування.
	4

	17
	Побудова кривої підвищення якості праці та періодичного відновлення корисних властивостей продукції, що випускається. Теоретичний опис закону. Побудова та аналіз кривої.
	4

	М. 10 Економічні аспекти контролю якості продукції

	18
	Побудова та аналіз оптимальної моделі вартості контролю якості. Вирішення задач.
	8

	
	Загалом
	88


Лабораторні заняття

	№№

робот
	Назва роботи
	Тривалість (годин)

	
	Не передбачено
	


Семінари 

	№№

семінару
	Назва семінару
	Тривалість (годин)

	1
	Не передбачено
	


Курсова робота (30 годин) 

на тему: «Проектування системи технічного контролю для забезпечення якості при виготовленні продукції»

Контрольні роботи –черговість узгодити з переліком модулів та врахувати у «Структурі дисципліни»!

	№№

робот
	Назва роботи
	Тривалість (годин)

	1
	Загальні вимоги до технічного контролю якості. Правові та організаційні засади з реалізації технічного контролю в умовах виробництва
	3

	2
	Засади статистичного контролю якості продукції
	3

	3
	Особливості контролю технічної та конструкторської документації
	3

	4
	Засоби технічного контролю якості продукції
	3

	5
	Особливості вхідного контролю якості на виробництві  
	3

	6
	Особливості операційного контролю якості на виробництві
	3

	7
	Особливості приймального (вихідного) контролю якості на виробництві
	3

	8
	Розробка та проектування систем технічного контролю на підприємстві
	3

	9
	Автоматизація технологічного проектування технічного контролю для забезпечення якості при виготовленні продукції
	3

	10
	Економічні аспекти контролю якості продукції
	3


Індивідуальні завдання з самостійної роботи  ____________           

 /годин/

	№№

завдання
	Назва завдання
	Тривалість (годин)

	
	Не передбачено
	


Опрацювання розділів програми, які не викладаються на лекціях –черговість узгодити з переліком модулів та врахувати у «Структурі дисципліни»!
	№№

теми
	Назва теми
	Тривалість (годин)

	М1 Загальні вимоги до технічного контролю якості. Правові та організаційні засади з реалізації технічного контролю в умовах виробництва

	1
	Історія виникнення технічного контролю на підприємстві (Етапи виникнення, розвитку та удосконалення контролю якості продукції). Взаємозв’язок понять «технічний контроль», «вимірювання» та «випробування» (Співвідношення понять).
	3

	М.2 Засади статистичного контролю якості продукції

	2
	Активний та пасивний методи контролю (Порядок проведення, їх переваги).
	3

	М.3 Особливості контролю технічної та конструкторської документації

	3
	Нестандартні шви (Правила зображення нестандартних швів на кресленні). Види зварки (ручна дугова, автоматична, електрошлакова тощо).
	3

	М.4 Засоби технічного контролю якості продукції

	4
	Похибки засобів вимірювальної техніки (види похибок, способи розрахунку).
	3

	М.5 Особливості вхідного контролю якості на виробництві  

	5
	Інструкція П6 (Правила приймання продукції за кількістю).
	3

	М.6 Особливості операційного контролю якості на виробництві

	6
	Визначення професій виконавців контролю та нормування праці (Алгоритм визначення розряду та професій виконавців контролю. Формули для розрахунку нормативів.)
	3

	М.7 Особливості приймального (вихідного) контролю якості на виробництві

	7
	Приймання продукції відхиленої неодноразово споживачем  (правила приймання продукції відхиленої споживачем в другий та третій раз, дії співробітників).
	9

	М. 8 Розробка та проектування систем технічного контролю на підприємстві

	8
	Стандартизовані методи визначення планів контролю (ризик споживача та бракованого рівня дефектності; приймальний рівень дефектності).
	9

	М. 9 Автоматизація технологічного проектування технічного контролю для забезпечення якості при виготовленні продукції

	9
	Технічні засоби САТПТК (Задачі технічних засобів САТПТК, масив операційної технології контролю).Програмне забезпечення САТПТК (Схема розробки, впровадження та експлуатація).
	3

	М. 10 Економічні аспекти контролю якості продукції

	10
	Затрати на аудит продукту (Класифікація затрат, методи розрахунку).
	3

	Загалом:
	42


Рекомендована література – вилучив зайве: російська мова та дублювання матеріалів! 
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6. Головко, В.И. Радиолокационный контроль металлургических процессов / 
В.И. Головко, О.Н. Кукушкин, Н.В. Михайловский [и др.]. - Днепропетровск: Журфонд, 2010. - 428 с. 

7. Гмурман, В.Е. Теория вероятностей и математическая статистика/ В. Гмуман. –М.: Высшая школа, 1997.
8. Організація виконання кваліфікаційних робіт у Національній металургійній академії України: Навч. посібник /В.П. Іващенко, А.М. Должанський, А.К. Тараканов та ін. – Дніпропетровськ: НМетАУ, 2016. – 92 с.

Рекомендовані ресурси Інтернет

	1. rada.kiev.ua
	Верховна Рада. Законодавство України. Проекти НД. Органи виконавчої влади.

	2. http: uas.org.ua
	Державне підприємство «УкрНДНЦ» - Національний орган стандартизації

	3. dgcsms.dp.ua
	Дніпропетровський державний центр стандартизації, метрології та сертифікації.

	4. leonorm.lviv.ua
	(Інформаційний сервер НІЦ «Леонорм» стосовно інформації щодо технічного регулювання, виробництва та реалізації продукції)

	5. iso.org

	(Сайт Міжнародної організації із стандартизації)

	6. cen.eu
	Европейский комитет по стандартизации. Официальный сайт.


Програму склала







/ О.А. Бондаренко /

Робоча програма розглянута та затверджена на засіданні кафедри „Якість, стандартизація та сертифікація”, протокол № ___ від „___”_______________ 20__ р.

Завідуючий кафедрою                                                                                 / А.М. Должанський /


Узгоджено

Начальник навчального відділу





/                                      /

Голова навчально-методичної комісії




/ А.М. Должанський /
� Вказуються теми семінарів та їх термін, якщо вони заздалегіть визначаються на усі роки навчання. В 


протилежному випадку вказується загальна кількість годин семінарських занять. 


� Вказується подовженість часу самостійної роботи студента, протягом якого він має можливість виконати роботу





