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СИЛАБУС НАВЧАЛЬНОЇ ДИСЦИПЛІНИ   
 «СИСТЕМИ ВІЗУАЛІЗАЦІЇ МЕХАНІЧНОЇ ОБРОБКИ»
	Назва дисципліни

Study programme
	Системи візуалізації механічної обробки

	Шифр та назва спеціальності
	131 – Прикладна механіка

	Назва освітньої програмии
	Технологія машинобудування

	Рівень вищої освіти
	Перший (бакалаврський)

	Статус дисципліни
	Вибіркова навчальна дисципліна циклу  професійної (фахової) підготовки 

	Обсяг дисципліни

CP/ECTS
	7 KP / 7 ECTS (210 академічних годин)

	Терміни вичення дисципліни
	7-8 семестр (ХIV – ХV чверті)

	Назва кафедри, яка викладає дисципліну
	Технологія машинобудування (ТМ)

	Провідний викладач (лектор)
	Cт. викладач  Ласкін Віктор Михайлович
E-mail: laskin.victor@gmail.com, кімн. М-708

	Мова викладання
	Українська

	Передумови вивчення дисципліни

Preliminary knowledge, Related study courses
	Вивченню дисципліни має передувати вивчення дисциплін:

· Теоретичні основи технології виготовлення деталей;

· Обладнання та транспорт механообробних цехів;
· Теорія автоматичного керування.

	Мета навчальної дисципліни

Aim
	Засвоєння знань та придбання навичок, необхідних для розробки керуючих програм для верстатів з ЧПК.

	Компетентності, формування яких забезпечує навчальна дисципліна
	ІК. Здатність розв’язувати складні завдання та проблеми в технології машинобудуванні, що передбачає використання набутих професійних знань, умінь і навичок, впровадження інноваційних форм роботи й проведення досліджень в сфері технології машинобудування.

ЗК2.
Здатність використовувати знання у практичних ситуаціях.
ЗК3. Здатність навчатися та оволодівати сучасними знаннями.
ЗК5. Здатність шукати, обробляти та аналізувати інформацію з різних джерел.
ЗК7. Здатність ухвалювати обґрунтовані рішення.

ФКН3.
 Здатність втілювати інженерні розробки, щоб отримувати практичні результати.

ФКН4.
 Здатність розуміти завдання сучасного виробництва, спрямовані на задоволення потреб споживачів.

ФКН5.
  Здатність визначати техніко-економічну ефективність типових систем та їхніх складників на основі застосовування аналітичних методів.
ФКН10. Здатність застосовувати норми галузевих стандартів.

ФКН12.
Здатність використовувати знання, щоб вибирати конструкційні матеріали, устаткування, процеси.
ФКН13. Здатність використовувати інженерні знання в різних галузях. 

ФКН14. Здатність проводити контроль інструментів, які використовуються, та оптимізувати використання технологічних та механічних параметрів.

ФКД4. Здатність застосовувати професійно-профільовані знання й практичні навички для розв’язання типових задач спеціальності;

ФКД7. Здатність проектувати системи забезпечення виробництва.
ФКД8. Здатність організовувати, планувати, регулювати і керувати процесами,     технологіями на підприємстві.

	Програмні результати навчання

knowledge,

skills,

competences

	В результаті вивчення дисципліни студент повинен

знати:
- кінематику верстата з ЧПК,

- логіку функціонування числового програмного керування,
- підходи програмування,

- основні та допоміжні функції,

- програмування циклів,

- алгоритм роботи CAM-систем,

- принципи роботи з САМ-системами.

вміти:

- розробляти технічні завдання поставлених задач,

- розробляти алгоритм обробки деталей на верстатах з ЧПК,

- розробляти керуючі програми для верстатів з ЧПК,

- розробляти керуючі програми за допомогою САМ-систем.
Дисципліна забезпечує досягнення таких програмних результатів навчання:
РН44. Уміти застосовувати основні методи та підходи для організації, планування, керування та контролю робіт з проектування, розробки, після проектного супроводу та експлуатації машин загального призначення.
РН48. Знати та уміти застосовувати методи, методики контролю та тестування технологічних процесів в ході підготовки випуску нової продукції; контролювати якість виконання технологічних операцій.
РН55. Уміти конструювати вузли обладнання, виконувати деталювання вузлів та нескладних виробів, ескізи деталей та вузлів з натури.

	Зміст навчальної дисципліни
	Модуль 1. Основи програмування верстатів з ЧПК . 

Модулі 2 Розробка керуючих програм для обробки деталей на симуляторі управління ЧПУ 

Модуль 3. Розробка керуючих програм для обробки деталей на токарних і токарно-фрезерних верстатах з ЧПК 

Модуль 4. Розробка керуючих програм для обробки деталей на свердлильно-розточувальних верстатах з ЧПК 

Модуль 5. Розробка керуючих програм для обробки деталей на фрезерних верстатах з ЧПК 

Модуль 6. Розробка керуючих програм для обробки деталей на багатоцільових верстатах з ЧПК (обробних центрах) 

Модуль 7. Розробка керуючих програм для обробки деталей на електроерозійних верстатах з ЧПК.

	Заходи та методи оцінювання
	Оцінювання модуля 1 здійснюється за результатами виконання однієї контрольної роботи із питаннями у тестовій формі та розрахунковими завданнями.

Оцінювання модулів 2-7 здійснюється за результатами виконання індивідуальних завдань.

Оцінювання кожного модуля здійснюється за 12-бальною шкалою. 

Семестрова оцінка VІІ семестру визначається як середнє арифметичне модульних оцінок 1, 2, 3 та 4 модулів.
Семестрова оцінка VІІІ семестру визначається як середнє арифметичне модульних оцінок 5, 6 та 7 модулів.

Підсумкова оцінка навчальної дисципліни визначається як середнє арифметичне 7-ти модульних оцінок за 12-бальною шкалою.


Види навчальної роботи та її обсяг в акад. годинах
	
	Усього
	Ч е т в е р т і

	
	
	ХIV
	ХV

	Усього годин за навчальним планом
	210
	120
	90

	у тому числі:

Аудиторні заняття
	104
	56
	48

	з них:

- лекції
	40
	24
	16

	- лабораторні роботи
	40
	16
	24

	- практичні заняття
	24
	16
	8

	- семінарські заняття
	0
	0
	0

	Самостійна робота
	106
	64
	42

	у тому числі при :

- підготовці до аудиторних занять
	52
	28
	24

	- підготовці до заходів модульного контролю
	3
	3
	0

	- виконанні курсових проектів (робіт)
	0
	0
	0

	- виконанні індивідуальних завдань
	36
	18
	18

	- опрацюванні розділів програми, які не викладаються на лекціях
	15
	15
	0

	Семестровий контроль
	
	Д.з.
	Д.з.


	Специфічні засоби навчання
	Навчальний процес передбачає використання мультимедійного комплексу, прикладного програмного забезпечення: FeatureCAM, PowerMill, SprutCAM. Лабораторне обладнання: симулятор управління ЧПК для верстатів HAAS.

	Навчально-методичне забезпечення

Literature and other sources of information:

compulsory reading
recommended

	Основна література:

1.    Ловыгин А.А., Теверовский Л.В. Современный станок с ЧПУ и CAD/CAM-система.-М.:ДМК Пресс, 2012.-280с.
2.  Гжиров Р.И., Серебриницкий П.П. Программирование обработки на станках с ЧПУ: Справочник.- Л.: Машиностроение. Ленингр. отд-ние, 1990.- 588с.

3   Дерябин А.Л. Программирование технологических процессов для станков с ЧПУ. М.: Машиностроение, 1983 
4 . Обработка деталей на станках с ЧПУ. Ю.С. Шарин. М.: Машиностроение, 1983 
5. Кузнецов Ю.И. Станки с ЧПУ и станочные комплексы. Часть 2.- К.: ООО"ЗМОК"- ПП "Гнозис", 1999.- 343с. 

6. FuatureCAM FuatureTurn Training Course, - DELCAM, 2008.-70с.
7. FuatureCAM FuatureTurnMill Training Course, - DELCAM, 2008.-116c.
8. FuatureCAM FuatureMill Training Course, - DELCAM, 2008. -180с. 
9. FuatureCAM FuatureWire Training Course, - DELCAM, 2008. -53с.

10. Power Mill Training Course, - DELCAM, 2009. -404с.
11. Руководство пользователя токарного станка HAAS. HAAS, 2010.-200с.

12. Руководство пользователя фрезерного станка HAAS. HAAS, 2010.-217с.

13. Програмування верстатів з чисельно-програмним керуванням при використанні програмного забезпечення. Частина II: Навч. посібник / В.С. Гришин, В.М. Ласкін,  М.Г. Чубенко, В.М. Карабут. – Дніпропетровськ: НМетАУ, 2012. – 74 с.

14. Руководство пользователя SprutCAM. СПРУТ-Технология, 2007.-336с.

Додаткова література:

15.      Обработка металлов резанием: Справочник технолога/А.А. Панов. В.В. Аникин, Н.Г. Бойм и др. ; Под общ. ред.А.А. Панова. - 2-е изд., перераб. и доп. -М: Машиностроение, 2004.- 784 с.

16. Справочник технолога-машиностроителя в 2-х т. Т.1 / Под ред. А.Г. Косиловой и Р.К. Мещерякова. - 4-е изд., перераб. и доп. - М.: машиностроение, 1986. - 656с.

17. Кирилович В.А., Мельничук П.П., Яновський В.А. Нормування часу та режимів різання для токарних верстатів з ЧПУ: Навчальний посібник для студентів спеціальності 7.090202 «Технологія машинобудування», 7.090203 «Металорізальні верстати і системи», 7.092501 «Автоматизоване управління технологічними процесами і виробництвами» / Під заг. ред. В.А. Кириловича. - Житомир: ЖІТІ, 2001. - 600с.


Ухвалено на засіданні групи забезпечення якості освітньої програми «Технологія машинобудування» (Протокол № ______ від _________2020 р.).
 Гарант освітньої програми, проф.      _______________________     Володимир Гришин
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