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ТЕХНОЛОГІЇ ВИРОБНИЦТВА ДЕТАЛЕЙ»
	Назва дисципліни
	Теоретичні основи технології виробництва деталей

	Шифр та назва спеціальності
	131 – Прикладна механіка

	Назва освітньої програмии
	Технологія машинобудування


	Рівень вищої освіти
	Перший (бакалаврський)

	Статус дисципліни
	Обов’язкова навчальна дисципліна циклу  професійної (фахової) підготовки 

	Обсяг дисципліни
	5 кредитів ЄКТС (150 академічних годин)

	Терміни вичення дисципліни
	6 семестр (ХI – ХII чверті)

	Назва кафедри, яка викладає дисципліну
	Технологія машинобудування (ТМ)

	Провідний викладач (лектор)
	Проф., доктор техн. наук Анісімов Володимир Миколайович
E-mail: vn7anisimov@ukr.net,  кімн. М-714

	Мова викладання
	Українська

	Передумови вивчення дисципліни
	Вивченню дисципліни має передувати вивчення дисциплін:

· Технологія конструкційних матеріалів;

· Технологічні основи машинобудування;
· Деталі машин

	Мета навчальної дисципліни
	Засвоєння знань та придбання навичок, необхідних для проектування сучасних технологічних процесів обробки деталей

	Компетентності, формування яких забезпечує навчальна дисципліна
	ЗК4.
Здатність працювати самостійно та у складі команди.
ЗК5. Здатність шукати, обробляти та аналізувати інформацію з різних джерел.
ЗК7. Здатність ухвалювати обґрунтовані рішення.
ФКН11.
Здатність використовувати знання в розв'язуванні завдань підвищувати та контролювати якість продукції.

ФКН12.
Здатність використовувати знання, щоб вибирати конструкційні матеріали, устаткування, процеси.
ФКН13. Здатність використовувати інженерні знання в різних галузях.
ФКД4 .Здатність застосовувати професійно-профільовані знання й практичні навички для розв’язання типових задач спеціальності;
ФКД6. Здатність використовувати знання і розуміння технічного забезпечення виробництва для оцінки потенціалу підприємств.

	Програмні результати навчання
	В результаті вивчення дисципліни студент повинен

знати:
- послідовність проектування технологічних процесів виготовлення машин (типових, групових, модульних, автоматизованих);
- методи досягнення точності;

- технологічні способи підвищення якості деталей;
- похибки обробки та засоби їх зменшення;

- технологічні розмірні розрахунки при виготовленні деталей;

- припуски на механічну обробку заготовок

вміти:

- виконувати розрахунки похибок обробки, технологічні розмірні розрахунки, розрахунки припусків на обробку заготовок;
- проектувати маршрутні технологічні процеси виготовлення деталей, групові технологічні процеси, складати модульні технології виготовлення деталей.
Дисципліна забезпечує досягнення таких програмних результатів навчання:

РН53. Уміти розробляти технологічні процеси та режими виробництва на прості види продукції або її елементи.
РН63. Уміти виявляти причину браку продукції, підготовляти пропозиції щодо його запобігання та ліквідації.
РН74. Уміти узагальнювати технологічні методи щодо підвищення якості, витривалості та довговічності виробів машинобудівної промисловості.

	Зміст навчальної дисципліни
	Модуль 1. Досягнення необхідної точності виготовлення деталей.
Модуль 2. Досягнення необхідної якості виготовлення деталей.
Модуль 3. Припуски на механічну обробку.
Модуль 4. Виробничо-технологічні й розмірні зв’язки в процесі виготовлення машин.
Модуль 5. Проектування технологічних процесів.

	Заходи та методи оцінювання
	Оцінювання модулю 1 здійснюється за результатами виконання однієї контрольної роботи із питаннями у тестовій формі.

Оцінювання модулів 2, 4 та 5 здійснюється за результатами виконання однієї лабораторної роботи та однієї практичної роботи.
Оцінювання модулю 3 здійснюється за результатами виконання однієї лабораторної роботи та двох практичних робіт.

Оцінювання кожного модуля здійснюється за 12-бальною шкалою. 

Семестрова оцінка V семестру визначається як середнє арифметичне модульних оцінок 1, 2, 3, 4 та 5 модулів.

Підсумкова оцінка навчальної дисципліни визначається як середнє арифметичне 5-ти модульних оцінок за 12-бальною шкалою.


Види навчальної роботи та її обсяг в акад. годинах
	
	Усього
	Ч е т в е р т і

	
	
	ХI
	ХII

	Усього годин за навчальним планом
	150
	90
	60

	у тому числі:

Аудиторні заняття
	80
	32
	48

	з них:

- лекції
	48
	20
	28

	- лабораторні роботи
	16
	6
	10

	- практичні заняття
	16
	6
	10

	- семінарські заняття
	0
	0
	0

	Самостійна робота
	70
	28
	42

	у тому числі при :

- підготовці до аудиторних занять
	40
	16
	24

	- підготовці до заходів модульного контролю
	15
	6
	9

	- виконанні курсових проектів (робіт)
	0
	0
	0

	- виконанні індивідуальних завдань
	0
	0
	0

	- опрацюванні розділів програми, які не викладаються на лекціях
	15
	6
	9

	Семестровий контроль
	
	
	Іспит


	Специфічні засоби навчання
	Навчальний процес передбачає використання мультимедійного комплексу, прикладного програмного забезпечення: Mathcad. Лабораторне обладнання: токарно-гвинторізний верстат 16К20, мікротвердомір ПМТ-3, інформаційно-вимірювальний комплекс 170623, черв’ячний редуктор, алмазний вигладжувач

	Навчально-методичне забезпечення
	Основна література:

1.  Обработка резанием. Термины, определения и обозначения общих понятий. ГОСТ 25762-83.-М.: Издат. стандартов, 1985.-41с.

2. Мазур, М.П. Основи теорії різання матеріалів: підручник [для вищ. навч. закладів]/ М.П. Мазур, Ю.М. Внуков, В.Л. Доброскок, В.О. Залога, Ю.К. Новосьолов, Ф.Я. Якубов; під заг.ред. М.П. Мазура - Львів: Новий світ - 2000, 2010. - 422 с.
3. Мельничук, П.П. Технологія машинобудування. Підручник / П.П. Мельничук, А.І. Боровик, П.А. Лінчевський – Житомир, 2005. – 876 с.

4. Технологічні основи машинобудування. [Електронний ресурс]: Підручник для студ. спеціальності 131 «Прикладна механіка» / С.С. Добрянський, Ю.М. Малафєєв; КПІ ім.. Ігоря Сікорського. –Електронні текстові дані (1 файл: 13,4 Мбайт). – Київ : КПІ ім.. Ігоря Сікорського, 2020. – 379 с.

5. Руденко, П.О. Проектування технологічних процесів у машинобудуванні: Навчальний посібник / П.О. Руденко. – К.: Вища школа, 1993. – 414 с.
6. Тексти (конспект) лекцій з дисципліни «Розмірні розрахунки при проектуванні технологічних процесів» для студентів спеціальності 131- Прикладна механіка освітньої програми «Технології машинобудування» усіх форм навчання / Укл. В.О. Логомінов – Запоріжжя: НУ «Запорізька політехніка», 2020. – 40 с.

7. Конспект лекцій з дисципліни «Технологічні основи машинобудування» для студентів спеціальності 131 – Прикладна механіка» усіх форм навчання / Укл. Є.В. Вишнепольський - Запоріжжя: НУ «Запорізька політехніка», 2020. – 94 с.
8. Дерібо, В.О. Основи технології машинобудування. Частина 1, Частина 2: Навчальний посібник / О.В. Дерібо – Вінниця : ВНТУ, 2013. – 125 с., 112 с.

9. Копей, В.Б. Теоретичні основи технології виробництва деталей та складання машин: Конспект лекцій / В.Б. Копей – Івано-Франківськ: Факел, 2009. – 150 с.

10. Технология машиностроения: Сборник задач и упражнений: Учеб. пособие / В.И. Аверченков и др.; под общ. ред.. В.И. Аверченкова и Е.А. Польского. – 2-е изд., перераб. и доп.- М.: ИНФРА-М, 2010. – 288 с.
Додаткова література:

11. Маталин, А.А. Технология машиностроения: Учебник для машиностроительных вузов / А.А. Маталин. - Л.: Машиностроение, Ленинградское отд-ние, 1985. – 496 с.
12. Балакшин, Б.С. Основы   технологии   машиностроения / Б.С. Балакшин. - 3-е. изд. - М.: Машиностроение, 1969. - 358 с.
13. Егоров, М.Е. Технология машиностроения / М.Е. Егоров, В.И. Дементьев, В.Л. Дмитриев; под ред. М.Е.Егорова. - изд. 2-е, доп. - М.: Высшая школа, 1976. - 534 с.
14. ГОСТ 14.004-83. Технологическая подготовка производства. Термины и определения основных понятий. - Введ. 1983-01-07. - М. : Изд-во стандартов, 1983. - 7 с.
15. Скраган, В.А. Лабораторные работы по технологии машиностроения. Учебное пособие для студентов по курсу "Технология машиностроения" / В.А. Скраган, И.С. Амосов, А.А. Смирнов. - Изд. 2-е, перераб. и доп. - Л.: Машиностроение, 1974. - 192 с.


Ухвалено на засіданні групи забезпечення якості освітньої програми «Технологія машинобудування» (Протокол № ______ від _________2021 р.).

 Гарант освітньої програми, проф.      _______________________     Володимир Гришин
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