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1. А1~туальнiсть теми дисертацii 
Ливарне виробництво, як галузь науки i технiки, займаеться вирiшенням 

комплексу питань щодо забезпечення одержання заготовок високо·i якостi з 

рiзноманiтних литих сплавiв i передбачае низку напрямiв дослiджень, до 
найбiльш важливих з яких вiдноситься, зокрема, розробка теоретичних 1 
технологiчних основ створення формувальних сумiшей, форм i стрижнiв з 

оптим аль ними властивостями. 

На сьогоднi, в бiльшостi ливарних цехiв, як захiдно"i €вропи, так i в 

численних ливарних цехах У кра"iни одноразовi ливарнi форми та стрижнi для 

виливкiв загалыюмашинобудiвного призначення виготовляють з пiщано­

смоляних сумiшей. Однiею з небажаних особливостей таких сумiшей пiд час ·ix 
. .. . . 

використання е видшення в навколишне середовище значно1 юлькосп 

канцерогенних i отруйних речовин у числi яких фенол, формальдегiд, 

фурфурiловий спирт тоща. 

На вiдмiну вiд захiдноевропейських, вiтчизнянi ливарнi цехи не оснащенi 

вiдповiдними системами уловлювання та переробки цих викидiв. Це робить 

використання пiщано-смоляних сумiшей вкрай небезпечним, а придбання та 

експлуатацiя таких систем, а також систем термо-каталiтично"i переробки 

зiбраних газiв призведе не тiльки до значного пiдвищення собiвартостi литва, 

але i до втрати йога конкурентно"i привабливостi. 
Варiантом вирiшення дано·i проблеми е використання екологiчно­

безпечного натрiевого рiдкого скла - як замiнника синтетичних смол. 

Для виробництва форм i стрижнiв натрiеве рiдке скло ливарнi цехи Укра"iни 
широко використовували у 60 ... 80-х раках минулого столiття. Тим не менше, 
вiдсутнiсть комплексного вирiшення таких проблем, як значнi енергетичнi 

витрати на вибивання стрижнiв iз виливкiв та регенерацiю кварцового пiску з 

вiдпрацьовано"i сум1ш1, пiдвищена обсипальнiсть та газотворюсть 

структурованих пiщано-рiдкоскляних сумiшей i таке iнше, призвели до 

замiщення в ливарних цехах рiдкого скла в якостi сполучного матерiалу форм та 
. . 

стрижюв на синтетичю смоли . 

У свою чергу, використання синтетичних смол в формувальних та 

стрижневих сум1шах призвело до виникнення нових проблем , зокрема, 

проблеми щодо забруднення навколишнього середовища та значного 

погiршення санiтарно-гiгiенiчних умов виробництва литва. 

Тому робота, яка присвячена вирiшенню проблеми по розробцi наукових i 
технологiчних основ виготовлення пiщано-рiдкоскляних ливарних форм i 



стрижюв за процесом паро-м1крохвильового затвердшня зам1сть дорогих, 

еколопчно небезпечних, 1мпортних сполучних матершшв оргаючного 

походження, зокрема : встановлення механiзму, кiнетики та закономiрностей 

структурування в паро-мiкрохвильовому середовищi сипучого кварцового 

пiску, плакованого рiдким склом, i результату його застосування на властивостi 
ливарних форм та стрижнiв, якiсть дрiбних виливкiв загальномашинобудiвного 

призначення, € актуальною . 

Дисертацiйна робота виконана на кафедрi ливарного виробництва 

Украi·нського державного унiверситету науки i технологiй. 
2. Зв'язок роботи з нау1{:овими програмами, планами та темами 
Дисертацiйна робота пов'язана з тематичними планами Украi"нського 

. . 
державного уюверситету науки 1 технолопи, зокрема, виконанням 

держбюджетно·1 науково-дослiдноi" роботи «Розробка iнновацiйноi" технологii" 

структурування еколоп чно безпечних формувально-стрижневих сумiшей 

ливарного виробництва у паро-м1крохвильовому середовищш (№ ДР 

012Ul09531). 
3. Загальна хара1{:теристика роботи 
Дисертацiйна робота склада€ться зi вступу, основноi" частини (шiсть 

роздiлiв з висновками до кожного з них), загальних висновкiв, списку 

використаних джерел з 439 найменувань i 14 додаткiв. Загальний обсяг 

дисертацiйно"i роботи викладено на 450 сторiнках загального машинописного 
тексту, з яких 368 сторiнки основного тексту, мiстить 174 рисунки i 58 таблиць . 

У вступi обrрунтовано актуальнiсть теми дисертацiйно"i роботи, нада~-ю 

iнформацiю щодо зв'язку роботи з науковою темою УДУНТ, сформульовано 

мету та задачi дослiджень, вказано об'Е:кт, предмет та методи дослiджень, 
. . 

викладено наукову новизну та практичне значения, а також шдомосп щодо 

особистого внеску здобувача, апробацii" отриманих результатiв, публiкацiй. 

У першому роздiлi проаналiзовано напрямки пiдвищення екологiчно"i та 

санiтарно-гiгiЕ:нiчноi· безпеки використання в ливарному виробництвi сучасних 

формувальних та стрижневих сумiшей, i"x склад та властивостi, визначенi бажанi 
рiвнi i"x основних властивостей. Розглянуто та проаналiзовано сучаснi способи 
структурування , модифiкатори рiдкого скла та технологiчнi добавки до пiщано­

рiдкоскляних сумiшей, особливостi та результати мiкрохвильово"i сушки 

сВiжовиготовлених пiщано-рiдкоскляних сумiшей, механiзм спiнювання 

рiдкого скла пiд дi€ю зовнiшнього нагрiвання. Наведенi данi щодо 

теплофiзичних властивостей пiщано-рiдкоскляних сумiшей, що структурованi 

пiд дiоо зовнiшнього нагрiвання, опис кiнетики капiлярно-пористих матерiалiв, 

дефектiв та недошюв пiщано-рiдкоскляних сумiшей та виливкiв, якi 

виготовляють в формах з таких сумiшей. За результатами виконаних дослiджень 

та аналiзу сформульовано мету та завдання роботи, зроблено висновки за 

роздшом. 

У другому роздiлi наведенi вiдомостi щодо матерiалiв, методiв i методик, 
обладнання та приборiв, використаних автором у дослiдженнях. 

У третьому, четвертому, п 'ятому та шостому роздiлах дисертацiйноi· роботи 

авторка представила результати експериментальних дослiджень особливостей i 



швидкосп нагршання твердих матер1алш, випаровування води шд д1ею 

м1крохвильового випром1нювання, встановив величини дiелектричноi" 
. . . . 

проникносп ряду зернистих мшералш впчизняного походження, встановив 
. . . . . 

характер розподшу потужносп м1крохвильового випромшювання в резонатор~. 

Встановлено взаемозв'язок мiж властивостями чистого та плакованого 

рiдким склом кварцового пiску i йога фракцiйним складом, дослiджено вплив 
маси та характеру розмiщення водяних зарядiв в робочому просторi оснащения 

на мiцнiсть пiщано-рiдкоскляноi" сумiшi, що структурована за ПМЗ-процесом, 

встановлено вплив мiкрохвильового випромiнювання на залишковiй вмiст води 

в силiкатi натрiю та в пiщано-рiдкосклянiй сумiшi, дослiджена кiнетика сушiння 

кварцового пiску та його сумiшей мiкрохвильовим випромiнюванням. 

Дослiджено структуру та властивостi структурованих пiщано-рiдкоскляних 

сумiшей, розроблено апис механiзму та дослiджена кiнетика структурування 

пiщано-рiдкоскляних сумiшей в мiкрохвильовому випромiнюваннi, встановлено 
·-· . ... . ... 

етапи 11 реашзац11, поетапна енерпя активацн цього процесу. 
Встановлена величина роботи вибивання та водостiйкiсть пiщано­

рiдкоскляних сумiшей, структурованих в паро-мiкрохвильовому середовищi, в 

залежностi вiд i·x попередньо'i термiчноi· обробки та маси в нiй рiдкого скла. 
За оригiнальною методикою дослiджена кiнетика карбонiзацii' натрiевого 

рiдкого скла в тонких шарах на повiтрi та вплив технологiчних домiшок на цей 

процес. Дослiджено та розроблено опис механiзму переносу рiдкого скла в 

капiлярах щiлинного типу, який на вiдмiну вiд iснуючих сучасних уявлень . . . .. 
сшнювання рщкого скла реашзуеться за схемою ланцюгово1 реакц11 . 

3 використанням сiрого чавуну та алюмiнiй-магнiевого сплаву встановлено 
теплофiзичнi властивостi пiщано-рiдкоскляних сумiшей, що структурованi за 

ПМЗ-процесом . 

Отримано аналiтичнi залежностi для розрахунку основних параметрiв 
. . 

процесу структурування плакованого кварцового шску в паро-м1крохвильовому 

випромiнюваннi. Дослiджено властивостi та оптимiзовано склад пiщано­

рiдкоскляних сумiшей, що структурованi в паро-мiкрохвильовому середовищi, 

отримано функцiональнi залежностi мiж 'ix властивостями. 
Встановлена можливiсть та умови склеювання структурованих пiщано­

рiдкоскляних сумiшей пiд дiею мiкрохвильового випромiнювання, виготовлення 

об'емно-замкнутих ливарних форм за ПМЗ-процесом за одноразовими моделями 

з замороженоi" пiщано-водяноi" сум iшi, а також використання рiзнофракцiйних 
. . 

конгломератш кварцового шску плакованого рщким склом у якосп 

теплоiзоляцiйного матерiалу для надливiв виливкiв пiд час виготовлення 

ливарних форм комбiнованого типу . 

Встановлено причини та розроблено опис механiзмiв виникнення дефектiв, 

притаманних виключно ливарним формам i стрижням з пiщано-рiдкоскляних 
сумiшей, що структурованi за ПМЗ-процесом, розроблено заходи щодо 

запобiгання i"x появi. 
Дослiджено вплив пiщано-рiдкоскляних сумiшей, якi структурованi за 

ПМЗ-процесом, на структуру виливкiв, шорсткiсть i·x лито·i поверхнi, точнiсть 
розм1р1в, схильшсть до виникнення пригару . 



Проведена порiвняльна оцiнка структури виливкiв в залежностi вiд типу 

використаноi· ливарноi· форми, а також якостi виливкiв, виготовлених в умовах 

ливарного цеху iз пiщано-рiдкоскляноi" сумiшi за СO2-процесом i за способом 
. . 

паро-м1крохвильового затвердшня. 

У загальних висновках дисертацii" викладено найбiльш важливi науковi та 

практичнi результати, що були отриманi в процесi дисертацiйного дослiдження 

i якi сприяли розв'язанню сформульованоi" науково-прикладноi" проблеми. 
Список джерел, якi були використанi в аналiтичному оглядi, достатньо 

повно охоплюе зазначену галузь знань та вiдображае основнi напрями розвитку . . ... . . 
досшджень, винаходш та технолог11 структурування шщано-рщкоскляних 

сумiшей для виготовлення ливарних форм та стрижнiв. 

Структура та змiст дисертацiйно·i роботи та автореферату спiвпадають. 

Матерiали дисертацii" викладенi послiдовно, а i"x оформлення вiдповiдае вимогам 
щодо докторських дисертацiй. 

4. Оцiнка обrрунтованостi та достовiрнiсть наукових положень, 

висновн.:iв i рен.:омендацiй, сформульованих в дисертацii" 
До основних наукових результатiв дисертацii" слiд вiднести наступне: 

1. В перше для кварцового пiску, плакованого рiдким склом з силiкатним 
модулем 2,8 ... 3,0, встановлено кiнетику, енергiю активацi"i, закономiрностi та 
розроблено апис механiзму структурування в середовищi насиченоi· водяноi· 

пари пiд дiею мiкрохвильового випромiнювання частотою 2,45 ГГц зi стоячою 
хвилею. 

2. Вперше встановлено кiнетику та розроблено апис механiзму карбонiзацй 
силiкату натрiю в шарi рiдкого скла товщиною 20 ... 30 мкм з вихiдним вмiстом 
води 17 ... 20 % (за масою) i силiкатним модулем 2,8 ... 3,0 на повiтрi з 

температурою 22 ... 24 °с та вiдносною вологiстю вiд 24 до 98 %. 
3. В перше встановлено функцiональнi залежносп м1ж фiзичними, 
. . . 

розм1рними та технолопчними параметрами структурованих шщано-

рiдкоскляних сумiшей з масовим вмiстом рiдкого скла 0,5 ... 3,0 % з силiкатним 
модулем 2,8 ... 3,0 за умов вiдсутностi хiмiчних або фiзичних перетворень 

. . . 
сишкату натр1ю в таких сум1шах. 

4. Вперше встановлено, що спiнювання рiдкого скла з силiкатним модулем 
2,8 ... 3,0 в пласкому капiлярi пiд дiею мiкрохвильовоrо випромiнювання йде за 

.. ... . 
схемою ланцюrово1 реакц11 з посшдовним елементарним циклом 

(самокапсулювання рiдкого скла - руйнування капсули пiд тискам водяноi· пари, 
що виникас в капсулi - викид рiдкоrо скла за межi капсули), що повторюеться до 
повноrо випаровування води 1з капсул. 

5. Вперше (стосовно алюмiнiево-магнiевого сплаву i сiрого чавуну) 

встановленi iнтегрального-ефективнi значення теплофiзичних властивостей 

пiщано-рiдкоскляних сумiшей з 0,5 .. . 3,0 % (за масою, понад 100% пiску) рiдкого 
скла та уявною щiльнiстю сумiшей 1380 .. .1758 кг/м3 , якi структурованi за ПМЗ­
процесом. 

6. Вперше дослiджено та розроблено апис механiзму утворення дефектiв 
(вимо·iна, внутрiшня тр iщина) , що притаманнi виключно ливарним формам та 

стрижням, якi виготовленi за ПМЗ-процесом. 



7. Вперше встановлено , що при ударно-вiбрацiйному впливi характер 

руйнування пiщано-рiдкоскляних сумiшей структурованих за ПМЗ-процесом 

мае переважно адгезiйний характер при тривалостi паро-мiкрохвильовоi· 

обробки до 2 хв, змiшаний характер - при тривалостi 2 .. .4 хв i переважно 
когезiйний характер - при тривалостi бiльше 4 хв. 

8. Вперше встановлено , що вiдносна водостiйкiсть пiщано-рiдкоскляно'i 

сумiшi, структурованоi· за ПМЗ-процесом, попереднiй нагрiв яко'i не пере­

вищував 600 °с , зменшусться зi збiльшенням температури води, а залежнiсть 
водостiйкостi вiд тривалостi ПМЗ-процесу в межах вiд 2 до 7 хв набувае 
iнверсiйного характеру з точкою iнвepci'i 3, 1 ... 3 ,3 хв для маси рiдкого скла в 
межах 0,5 ... 2,5%, використаного для плакування кварцового пiску. 

Ранiше такi данi не були вiдомi. Отриманi результати розширюють 

уявлення про процеси структуроутворення сумiшей i можуть бути використанi 
для розробки технолопи i обладнання, призначених для сушiння i 
структурування дрiбнозернистих дiелектричних матерiалiв i 'ix сумiшей пiд дiею 
мiкрохвильового випромiнювання, виготовлення ливарних форм i стрижнiв за 
ПМЗ-процесом, розробки нових сумiшей тоща . 

Вирiшення поставлених в роботi завдавань авторка проводила з 

використанням сучасних методш теоретичних та експериментальних 

дослiджень, обладнання та пристро'iв, обробку отриманих даних проводив з 

використанням статистичних методiв та iн. Тобто, достовiрнiсть результатiв 

дисертацiйно'i роботи зумовлена: 

- ретельним аналiзом публiкацiй за темою дисертацiйного дослiдження; 

обrрунтованiстю наукових положень та висновкiв, що базуються на 

фундаментальних положениях теплофiзики та матер~алознавства, тeopi'i 

формування виливкiв та формоутворення; 

- обrрунтованiстю вибору методiв та методик дослiджень, планування та 

виконання експерименпв; 

- адекватнiстю одержаних математичних моделей; 
. . . 

використанням у дослщженнях сучасного метролопчно-пов1реного 

обладнання та апаратури, статистично'i обробки експериментальних даних; 
. . . 

системшстю шдходш шд час виконання теоретичних та 

експериментальних дослщжень; 
. . . . 

лапкою та анашзом отриманих результапв досшджень та встановлених 

процесiв, вiдсутнiстю протирiч щодо сутностi теплофiзичних, фiзико­

механiчних та iнших явищ, якi дослiджуються в роботi; 

позитивним результатом досшдно-промислових випробувань на ПП 

«БУД-МАШ» (м. )Китомир); 

позитивним результатом та впровадженням у виробництво ПрАТ 

«Одеський машинобудiвний завод» (м. Одеса) та ТОВ «ПК «Перспектива» (м. 

Днiпро); 

впровадженням в навчальний процес Нацiональноi' металургiйноi' 

академi'i Украi'ни (нинi - УДУНТ). 

Обrрунтованiсть i достовiрнiсть отриманих результатiв дослiдження 

пiдтверджена, в тому числi , i'x апробацiею на мiжнародних науково-практичних 



конференцiях. 

Тому всi науковi положення, висновки, отриманi результати дослiджень та 

практичнi рекомендацi"i дисертацiйноi" роботи цiлком обгрунтованi, адекватнi та 

ДОСТОВlрНl. 

5. Пра1<:тичне значения результатiв роботи 
Практичне значення результатiв роботи полягае в тому, що: 

розроблено загальнi технологiчнi рекомендацii" по виробництву 

одноразових ливарних форм i стрижнiв за способом паро-мiкрохвильового 
затвердшня; 

- встановлено умови зберiгання i пiдготовки кварцових пiскiв, плакованих 
силiкатом натрiю, та виробiв з них; 

- розроблено технологiчнi рекомендацii" зi склеювання рiдким склом 

пiщано-рiдкоскляних ливарних форм стрижюв в мiкрохвильовому 
. . 

випромшюваню; 

- розроблено технологiчнi рекомендацii" щодо попередження виникнення в 
ливарних формах та стрижнях внутрiшнiх трiщин та дефекту «вимо"iна»; 

одержано функцiональнi залежностi мiж обсипальнiстю, 

газопроникнiстю, крихкiстю, мiцнiстю при статичному стисненнi (розтягуваннi) 

та работою вибивання структурованих сумiшей з виливкiв за умов вiдсутностi 

хiмiчних або фiзичних перетворень пiд дiею теплоти, що видшяеться при 
. . . 

затвердшю та охолодженю залитого в них розплаву. 

Ix використання, зокрема, дозволить : 
- для виготовлення пiщано-рiдкоскляних форм та стрижюв за ПМЗ-

. .. 
процесом використовувати матершли виключно украшського походження та 

. . . 
вщмовитися вщ використання сполучних матер1алш шоземного походження; 

. . . 
-зменшити витрати рщкого скла у сум1ш1; 

- скоротити трудомiсткiсть ущiльнення форм та стрижнiв; 
- скоротити час виготовлення ливарних форм та стрижнiв; 
-скоротити трудомiсткiсть операцiй вибивки виливкiв з форм i стрижнiв з 

виливюв; 

-усунути шкiдливi викиди з залитих форм та стрижнiв у повiтря ливарного 

цеху; 

- зменшити кiлькiсть безоборотних втрат кварцового пiску та витрати на 
його утилiзацiю; 

- пiдвищити якiсть ливарних форм та стрижнiв; 
- пiдвищити точнiсть розм1рш та зменшити собiвартiсть виготовлення 

ВИЛИВКlВ. 

Цi положения пiдтверджено результатами промислових випробувань 

дисертацiйних розробок у ливарних цехах Украi"ни на ПП «БУД-МАШ» (м. 

)Китомир) (акт вiд 03.09.2020 р.), на ПрАТ «Одеський машинобудiвний завод» 
(м. Одеса) (акт вiд 01.07.2020 р.) та на ТОВ «Ш{ «Перспектива» (м. Днiпро) (акт 
вiд 27.09.2019 р.). 

Крiм того, отриманi в дисертацiйнiй роботi науковi та технологiчнi 

результати впровадженi в навчальний процес на кафедрi ливарного виробництва 

Нацiонально·i металургiйноi" академ11 Украi"ни (нинi УДУНТ) 



використовуЕ:ться при виконаннi випускних квалiфiкацiйних робiт бакалаврiв та 

магiстрiв (акт вiд 28.11.2021 р.). 
6. Ре1(омендацii' щодо подальшого використання результатiв роботи 

Результати дослiджень можуть бути рекомендованi працiвникам ливарних 

цехiв, де е виробництво виливкiв загальномашинобудiвного призначення iз 

кольорових та вуглецевих сплавiв в умовах дрiбносер iйного та одиничного 

виробництва литва, науковцями, а також викладачами коледжiв та закладiв 
.. . . . . . . . 

вищ01 освпи у навчальному процес1 при викладаню вщповщних роздшш 

лекцiйних курсiв з дисциплiн, що пов'язанi з iнформацiею щодо теоретичних 

основ ливарного виробництва, формувальних матерiалiв, технологi1 ливарно1 

форми, теоретичних основ формоутворення в ливарному виробництвi тоща. 

7. Оцiю(а мови, стилю й оформления дисертацii' 
Дисертацiя написана сучасною технi чною мовою, наукова термiнологiя е 

. . 
загальновизнаною, а стиль викладення результатш теоретичних 1 практичних 

дослiджень, наукових положень, висновкiв i рекомендацiй забезпечуе легкiсть 
сприйняття викладеного матерiалу. 

Дисертацiйна робота оформлена вiдповiдно до дiючих вимог МОН 

Укра'iни. 

8. Оцiнка змiсту дисертацi°i та дотримання принципiв академiчноi' 
доброчесностi 

Дисертацiйна робота Солоненко Людмили Iгорiвни написана авторкою 

самостiйно i за сво'iм змiстом повнiстю вiдповiдае паспорту спецiальностi 

05.16.04 - Ливарне виробництво. 

Дисертацiя Солоненко Л.I. не мiстить елементiв фальсифiкацй, компiляцi'i, 

фабрикацй, плагiату та запозичень . Використанi iде1, результати i тексти iнших 
. . . . 

авторш мають належю посилання на вщповщне джерело. 

9. Повнота Виt(ладення результатiв дослiджень в опублiкованих працях 
Основнi положения та результати дослiджень дисертацй викладено в 60 

публiкацiях, в тому числi: у 3 патентах У кра1ни на винахiд; у 1 патентi У кра1ни 
на корисну модель; у 24 статтях в журналах з перелiку фахових видань МОН 
У кра'iни; у 8 статтях в журналах, якi входять до мiжнародно1 наукометрично1 
бази SCOPUS. Результати роботи пройшли апробацiю на 24 мiжнародних 
науково-технiчних та науково-практичних конференцiях: The 2nd International 
scientific and pгactical conference «Topical issues of the development of modern 
science» (Sofia, 2019); XI Мiжнародна науково-технiчна конференцiя «Новi 
матерiали i технологii' в машинобудуваннi» (Ки1в, 2019); XV Мiжнародна 
науково-практична конференцiя «Литва. Металургiя. 2019» (Запорiжжя, 2019); 
The 12th International conference «Science and society» (Canada, 2019); The Ist 
International scientific and pгactical conference «Perspectives of world science and 
education» (Osaka, 2019); The 1 st International scientific and practical conference 
«Prioгity directions of science development» (Lviv, 2019); International scientific 
conference «Advance of science» (Czech RepuЬlic, 2019); XII Мiжнародна науково­
технiчна конференцiя «Новi матерiали i технологi'i в машинобудуваннi» (Ки'iв, 
2020); XVI Мiжнародна науково-практично конференцiя «Литва . Металургiя. 

2020» (Запорiжжя, 2020); XIII Мiжнародна науково-технiчна конференцiя «Новi 



матерiали i технологi"i в машинобудуваннi-2021 » (Ки·iв, 2021 ); XVII Мiжнародна 
науково-практична конференцiя «Литва. Металургiя. 2021 » (Запорiжжя, 2021 ); 
81 Мiжнародна науково-практична конференцiя «Проблеми та перспективи 

розвитку залiзничного транспорту» (Днiпро, 2021 ); The 3rd Inteгnational scientific 
and pгactical сопfегеnсе «Modeгn scieпce: innovations and prospects» (Stockholш, 
2021 ); XVIII Мiжнародна науково-практично конференцiя «Литва. Металургiя. 
2022» (Харкiв-Ки"iв, 2022); XIV Мiжнародна науково-технiчна конференцiя 
«Новi матерiали i технологй в машинобудуваннi-2022» (Ки"iв, 2022). 

Вказанi публiкацi"i, в цiлому, вiдображають основний змiст дисертацi"i, 

об'см i характер проведених теоретичних та експериментальних дослiджень. 
Змiст автореферату с iдентичним основним положенням дисертацй i 

достатпьо повно вiдображас основнi i"i науковi результати. 
10. Загальнi зауваження по роботi 
По дисертацiйнiй роботi можна зробити наступнi зауваження: 

1. Оскiльки кварцовi пiски бiльшостi родовищ Украi·ни мають вмiст глини 
дещо бiльший нiж 0,2% за масою, то в роботi, на мiй погляд, доцiльно було б 
дослiдити вплив rлини в кварцовому пiску на властивостi структурованоi· 

пiщано-рiдкоскляно"i сумiшi за ПМЗ-процесом та встановити i"i максимальний 
вмiст, при якому можливо проведення структурування за ПМЗ-процесом. 

2. 3 тексту дисертацi"i не зрозумiло, чи можливе використання плакованого 
пiску для виrотовлення ливарних форм та/або стрижнiв пiсля йога попередньоrо 

структурування, помелу та вiдбору бажано·i фракцii" конгломератiв? 

3. Бажана було б в текстi роботи привести окремi конкретнi рекомендацi"i 
... . 

щодо «правильного» проведення операц11 плакування шску з точки зору порядку 
. . 

введення компоненпв, термочасових параметрш процесу, використовуваного 

технологiчного обладнання тощо. 

4. Виходячи з приведених результатiв не зрозумшо, чи впливають 
. . . . 

геометричш характеристики стрижнш, зокрема р1знотовщинюсть, на 1х 

мiцнiстнi властивостi в рiзних частинах? 

5. У роздiлi 4 дисертацй приведено залежнiсть, з яко·i витiкас, що в 
. . . . . 

м1крохвильовому випромшюваню вода з вшьною поверхнею в водяному заряд~ 

випаровусться значно швидше нiж вода, наприклад, з полiуретановоi· губки. 3 
цьоrо випливають наступнi питання. Чому всi зразки для дослiджень були 

виrотовленi саме з водяним зарядом у виглядi води в полiуретановiй rубцi? Яким 
. . 

чином пщвищення швидкост1 випаровування води з водяного заряду вплине на 
. . 
1нтенсивюсть структурування плакованого шску на властивосп 

структурованих сумiшей за ПМЗ-процесом? 

6. Нажаль, в текстi роботи немас чiтких обrрунтованих рекомендацiй, який 
з використаних матерiалiв с найбiльш прийнятним для виготовлення модельно-

.. . ... 
стрижнево1 оснастки при реашзац11 запропонованого процесу. 

7. В текстi автореферату та дисертацi·i с декiлька неточностей технiчного та 
друкарськоrо характеру. Зокрема, в авторефератi в табл. 7 зроблено посилання 
на рис. 22 замiсть рис. 24, в пунктi 5 науково"i новизни в авторефератi та 

дисертацi"i в словi «рiдкоскляних» пропущена буква "д", в авторефератi та 

дисертацii. у пунктi 1 загальних висновкiв вiдсутня кома перед «с актуальною», 



також вiдсупrя кома в Додатку 3 (див. рис . 3 1 ), в текстi дисертацii' на сторiнцi 
308 (8 строчка знизу) в серединi слова «Результати» надруковано дефiс . 

11. Висновон: 
Дисертацiя Солоненко Людмили Iгорiвни «Теоретичнi та технологiчнi 

основи паро-мiкрохвильового структурувашrя пiщано-рiдкоскляних сумiшей 
для виготовлення виливкiв» е самостiйною завершеною работою, що мае 
теоретичне i прикладне значения. Отриманi здобувачем результати у сукупностi 
вирiшують актуальну проблему, яка поля гае в розробцi наукових 
технолопчних основ паро-мrкрохвильового структурування шщано-

рiдкоскляних сумiшей для виготовлення виливкiв. 
Вiдмiченi недолiки роботи не мають вирiшального значення щодо 

формулюваю-1я науково·i новизни та оцiнки дисертацi'i в цiлому. 
Змiст автореферату rювнiстю вiдповiдае тексту дисертацii', а основнi 

. . . . 
науков~ положення, що м1стяться в них, щентичш. 

Дисертацiйна робота за актуальнiстю, практичною цiннiстю та науковою 
новизною повнiстю вiдповiдае вс iм вимогам пунктiв 7 та 9 «Порядку 
присудження та позбавлення наукового ступеня доктора наук», затвердженого 
Постановою КМУ № 1197 вiд 17.11.2021 року, а Ti автор ка Солоненко Людмила 
lгорiвна заслуговуе присудження наукового ступеня доктора технiчних наук за 
спецiальнiстю 05 .16.04 - Ливарне виробництво. 
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